产品特点：
1、采用成熟的逆变电源技术、动态响应速度快、输出电流强劲；

2、采用原装进口IGBT功率元器件，可靠性强、引弧性能优越，焊把线接的更长更远；

3、采用铜芯主变压器、聚酰亚胺绝缘层，不易氧化，使用寿命更长；

4、线路板采用先进技术、自动化数控贴片工艺，特殊的“三防”处理；

5、焊接电流数字显示、预置调节，推力电流任意调节，成形美观、飞溅小；

6、具有过载、过热、过压、过流等保护功能，试用寿命更长；

7、体积小、重量轻、损耗小、高效节能、野外作业更方便；

8、适用于高中低碳钢、铸铁、不锈钢、合金钢等各种材质的焊接；
9、应用于石油管道、化工建设、压力容器、工程安装、机械制造等行业；

10、（SI）ZX7-630/500专业适用于钢筋对焊，也适合于碳弧气刨。

技术参数：

	产品型号
	(DG)ZX7-315

	输入电源
	三相AC380V±15%

	输入容量
	14
	

	输入电流A
	31
	

	焊接电压V
	21-32.5
	

	空载电压V
	67V±5%
	

	输出焊接电流A
	20-315
	

	输出推力电流A
	0-100
	

	额定负载率
	60%
	

	绝缘等级
	F
	

	外壳保护等级
	1P21S
	

	效率n
	≥85%
	

	功率因数COS￠
	0.93
	

	冷却方式
	风冷
	

	焊条直径mm
	￠2.0-4.0
	

	外尺寸L*W*H
	475*230*745
	

	重量KG
	17
	


