酸洗 
热轧酸洗的主要工序有激光焊接、拉伸矫直、紊流酸洗、在线平整、切边、在线涂油等。

宝钢酸洗规格一般为 1.0 - 6.0 * 800 - 1650mm。产品包括低中、高强度级别的冲压用钢、汽车结构用钢等，主要以钢卷形式交货。

工艺特点

用盐酸将热轧钢板上的氧化铁皮清除后得到漂亮、光滑的表面。

产品特点

降成本，用酸洗板代替冷轧板，可以为企业节约成本。 
表面质量好，与普通热轧板相比，热轧酸洗板去除了表面氧化铁皮，提高了钢材的表面质量，便于焊接、涂油和上漆。 
尺寸精度高，平整后，可使板型发生一定变化，从而减少不平度的偏差。 
提高了表面光洁度，增强了外观效果。 
主要用途

汽车行业
热轧酸洗在汽车行业主要用途如下：汽车底盘系统，包括大梁、副梁等。车轮，包括轮辋、轮辐射等。驾驶室内板。车厢板，主要是各种卡车的车厢底板。其它冲压件，包括防撞保险杠、刹车间闸套等一些汽车内部小零件。 
机械行业
（不含汽车）主要包括纺织机械、矿山机械、风机以及一些通用机械。 
轻工家电
家电，主要用于制造压缩机的壳体、支架，热水器内胆等。化工油桶。 
其他
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