   螺旋卷板仓构造原理             
1；钢板仓在建造过程中，完全由专用设备施工，螺旋咬合钢板仓专用设备由承载机架、开卷机、弯折机和成型机组成，在卷制过程中，将495 mm宽的卷板送入成型机扎制成所需的几何形状，再通过折弯机弯折、咬口、仓体外壁咬制成一条五倍于材料厚度 30mm-40mm宽的螺旋凸条，大大加强了仓体的承载能力，使钢板仓的整体强度、稳定性、抗震性优于其它池罐。另外，利蒲仓采用的材料是防腐性能特别强的镀锌钢板，利浦钢板仓的仓体直径在5---21m以内选择，高度可在30m以下选用，这使得它的寿命也比其它池罐长。
2；现场施工，利蒲仓仓顶地面安装。建造设备的成型、弯折线速度可以达到 5m/分，不需要搭脚手架及其它辅助设施，因而工期极短。另外，由于它能用双层弯折法将筒体内外两种不同的材料弯折、成型，可以较大幅度的降低用于化工、环保等行业储存腐蚀性强物料的工程造价。如建造1500吨池罐仅需10-15天。 

3；利蒲仓由于采用专用设备弯折、咬口，在工艺上能确保仓体任何部位的质量，所以它的密封是特别好的，如果存储粮食可满足杀虫，熏蒸的工艺要求，还有它依照储存固体和液体的物料性质和工艺要求，在多种材料中任意选择筒体材料，这使得它可以在粮食、建材、酿造等工业领域，城乡及工业污水净化领域以及农业领域广泛应用 。
