一、聚氨酯高压发泡机规格型号；GY-220 GY-300

二、适用泡沫类型；硬泡、半硬泡、软泡类。适用温度：18～35℃注射时间；0.5～99.99s（±0.01s）注射程序控制：手动和自动注射两种。

三、配有微电脑控制装置，提供方便人机界面。显示各成份材料压力、温度、设定注入时间表、故 障 提 示、  自动操作或手动操作状态，参数等。设有生产时间、操作次数记录，可预设时间自动启动循环，防止材料固化。

四.聚氨酯高压发泡机特点如下；

 ①混料效果好双组分料混合时，采用高压喷射、撞击混合这种混料方式均匀度极高，制造成本较高 高压发泡机料循环压力，一般在5?1OMPa；高压发泡机控制油路压力，一般在10?15MPa；
2、使用前在两贮料桶水夹套和贮气罐中加上水，以不视管为准。

3、浇注机A、B料液的供料，打开自动上料口截门，打开自动上料开关，就可完成自动上料程序。
4.在浇注机继电器上设定某个时间，然后打开试料口截门，打开自动上料开关，称出设定时间内出料的重量和重量差，调节A、 B截站来平衡达到工作需要的比例。

.聚氨酯高压发泡机使用注意事项：
1、使用前料桶水夹套内注意加水，冬季停用时要及时放水

2.加料液时，注意A、B料不要加错，以防损伤机器，造成事故。
3、浇注机停止使用时一定要清洗枪头，便于日后使用。
技术咨询；13785680569（微信同步）
聚氨酯管道保温发泡模具说明
法兰与唧咀同心，法兰起到将唧咀与注塑机上的射咀对位作用，法兰的设计与机台的规格要相符。

　　注塑机上的那个大孔，定模侧。那是与法兰相配的。

　　近年来随着供热管网的规模越来越大，大口径的直埋供热应用趋于普遍，在弹性有补偿设计理论下，大口径直埋供热管道的补偿段越做越小（小到50m左右），固定墩体积是越来越大，管道安装施工难度加大，管道安装施工工期拉长，管道投资也随之相应增加。而直埋管道在安装轴向补偿器时，往往由于补偿器两侧管道轴线很难保证在同一水平直线上（经常出现夹角），这就给管网运行带来安全隐患。

　　性能特点:

　　1、防水防潮

　　2、耐高温高压，适用介质温度350℃，压力2.5Mpa

　　3、热耗低，保温效果优于任何一种传统保温方式

　　4、防腐能力强，防腐层强度高，不易破坏

　　5、使用寿命长，可达30－50年寿命

　　聚氨酯发泡模具保养比模具维修更为重要，聚氨酯发泡模具维修的次数越多，其寿命越短；而聚氨酯发泡模具保养得越好，其使用寿命就会越长。

