HQ系列是我公司稳定的一种二步法下吹式拉伸全自动吹瓶设备，从一出二腔到一出六腔，每腔速度1000瓶/小时（500毫升塑料瓶），最大可吹制2L塑料瓶，适用于吹制以PET为原料的任何形状的碳酸饮料瓶、含汽饮料瓶、纯净水瓶、矿泉水瓶、果汁饮料瓶

化妆品瓶、大口径瓶、耐高温瓶及其他包装容器。

特征：

A.搭配先进的PLC控制系统，表现稳定出色。

B.输送带自动上料。

C.热量穿透性强并且通过瓶胚自身旋转，使得瓶胚在预热过程受到均与的热量。

D.高适应性，通过调节灯管与反射板的间距使得瓶胚充分吸收热量，.配备自动恒温装置，使得温度持续保持在一定范围内。

E.在每个机械动作过程中都有安全锁紧装置，保护操作者安全。

F.使用气缸代替液压缸，污染小，噪音低。

G.使用不同的气压进行吹瓶和机器运转，节能环保。

H.配备高压和双曲柄连杆锁模，提供高锁模力。

I.具备自动和手动两种操作方式

J.安全、可靠、独特的阀门位置设计使吹瓶过程更容易掌控

K.低成本，高效率，容易操作，易于维护等，先进的自动工艺流程。

L.避免瓶身受到污染

M.低温冷却系统的保护

N.易于安装启动

O.废品率低

HQ系列生产工艺流程全部自动化完成，具有投资省、效率高、操作方便、维修简单、安全等优点。伺服传送系统，定位精度高，速度快稳定可靠性好 气路设计将动作和吹气分为三部份，以满足吹瓶、动作不同气压的需求； 采用高压及双曲臂连杆锁模，锁模力强；全自动上料机供了工作效率，运输精确，质量可靠坚久耐用，并且在送料过程中原料完全不受潮，不受污染，不带异物，不漏失，实现送料过程自运化，避免高空加料的危险性，降低劳动强度，提高生产效率。采用红外线灯管加温，穿透力强，瓶坯自转受热，轨道公转，加热均匀，快速可靠；加热区内的灯管、反射板宽度及高度均可调节，以适合不同结构的瓶坯的加温，并有自动排温装置，以保证烘道的恒温。
