原理：
    行星式抛光机是通过滚筒绕主轴做公转运动，并且滚筒自身做自转运动，通过这种运动方式使筒内的物质在离心力的作用下始终在滚筒内壁的外周一侧，并在表层上产生流动层。在这个流动层内，研磨石和工件产生相对运动，并对工件表面进行细微切削、挤压，从而使工件表面得到光整。
适用范围及特点：
1、适用批量中小型零件，特别适用有异型腔孔及热处理后的工件，提高工效10～20倍。
2、六角滚筒内衬聚氨脂（PU），运转平稳，噪音小。
3、滚桶组可更换，不影响主机工作时间。
使用方法：
1、检查电源是否接合。
2、将滑盖向上拉开，用锁定装置锁定转盘。
3、取下滚筒压板，取下滚筒。
4、将滚筒盖打开，将工件、磨料和水加入滚筒，盖上盖子并拧好螺母。
5、将滚筒按原样放入槽内，并将滚筒压板两头槽的分别勾住两边的档板，拧紧紧定螺钉。
6、可以使用两组滚筒组，这样可以大幅度增加主机运行时间。
7、确定滚筒都安装完毕后，松开转盘锁定装置。放下滑盖，按下启动按钮，开动机器。
注意事项：
1、每只滚筒中的工作物体积（工件、磨料、水等）最大不超过滚筒容积的65%～80%。
2、工件与磨料的比例一般为1：1～1：5，精细研磨时为1：10，具体工件应经试验后确定。
3、一次的标准工作时间原则上为3小时左右（根据滚筒内衬PU胶层的耐热界限温度不超过90℃这个原则来确定）。如认为有必要继续工作时，每隔3小时左右更换水及研磨剂后再继续作业（有助于延长滚筒内胶层的使用寿命）。
4：机器内的容器应该保持平衡，即对称的两个筒的重量应基本相等（误差小于1公斤）。如果不平衡，则会出现危险，应绝对避免。
5、装入工件时，滚筒盖及滚筒边缘之间有杂物时，因密封性不好，在运转中会产生飞溅，故注意冲洗干净。
6、滚桶内壁附有PU胶层，如果该胶层磨损至无法使用可补胶。
