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1、 节能压滤泵的使用及特点
节能压滤泵是一种以液压为动力源的活塞式增压泵，它主要应用于板框压滤机和隔膜压滤机的进料、各种水煤浆的转运和提升输送。
特点：1、运行效率在95%以上。

      2、能耗低、实际运行功率为普通螺杆泵、离心泵、隔膜泵、柱塞泵等的20—60%，节能40%以上。

      3、可输送含水率80%以上的固液混合物。

      4、易损件少，维护方便，运行费用低。

      5、性能稳定可靠、使用寿命长。

2、 工作原理
该泵是由电动机通过弹性联轴器带动轴向串联泵（简称油泵），油泵从油箱吸入低压油然后排出高压油，高压油通过换向阀，进入液压缸前腔或后腔，驱动液压缸活塞，液压缸活塞带动工作缸活塞作连续往复运动，浆料通过工作缸的进浆阀门和排浆阀门完成吸浆和排浆操作。
该泵流量可以通过油泵的压力，自动切换到大排量和小流量，调节范围0—155m³/h, 泵压最大可以达到2.5MPA,具体流量压力请参见选购产品技术参数。

3、 型号编制说明
YH---------------------48--------------------12

活塞压滤泵        流量        泵排出压力

4、 技术参数

	型号
	YH-4812
	YH-4820
	YH-4820
	YH-4820
	YH-6012
	YH-6020

	额定流量（m³/h)
	48
	48
	48
	48
	60
	60

	额定压力（Mpa)
	1.2 
	2.0 
	2.0 
	2.0 
	1.2 
	2.0 

	电机功率（KW)
	5.5
	7.5
	11
	15
	7.5
	11


5、 产品组成
该产品A泵体、B液压站、C电控箱组成。
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六、准备工作
1、 设备应安装在宽敞的室内，有一定的散热空间，有灯光照明；若在室外工作需安装防晒、防雨、防水设施。

2、 进料总管口径应大于泵的进料管口径至少一个规格以上，泵进出口用高压软接头连接。

3、 进料和出料管道需要安装稳固，不得悬空和晃动。

4、 准备240升“L-HM46”号高压抗磨液压油，禁用再生油或劣质油（极易变性损坏油泵及换向阀）。

5、 布置三相五线380V电源至设备附近。

6、 若液压站上使用的冷却器是冷水器，需布置1寸进出水管至冷水器，冷却水为常温水源。
7、 安装工作

（1） 地脚基础和摆放

泵体地基需按照“地脚基础示意图”安装稳固，泵体和液压站摆放位置可参考“横置平面图”或“竖置平面图”进行摆放，注意需按图中标识尺寸预留检修空间。
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（2） 电气连接
1、 按照电气箱门内侧的线路图分别连接以下线路，各连接线头必须压紧。

电磁换向阀线与电气箱的连接；

接近开关线与电气箱的连接（插头连接，连接部位插紧防松脱、防水）；

温控线与电气箱的连接；

电机线与电气箱的连接（压紧线头，防松脱、防缺相）

2、 将三相五线380V电源连接至电气箱。

（3） 油路连接

1、向液压站油箱内添加“L-HM46”号高压抗磨液压油，加油量至油标刻度最上沿。

2、将油管分别与油缸、阀块连接，油缸A端与阀块A端连接，油缸B端与阀块B端连接。

（四）水路连接

若液压站上使用冷却器为水冷器，则需在水冷器进出口接通1寸水管，冷水管下进上出，冷却水为常温水源。
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8、 启动前检查
1、检查各连接处是否牢固可靠，尤其是“接近开关”需连接牢固。
2、检查油箱油位和电路连接是否正确，并使用接地线，液压站与泵体连接油管应A-A、B-B对应。

3、电源电压确认：a液压站电机三相四线380V；b风冷器电压220V；c接近开关电源为直流24V。

4、检查水冷器是否按下进上方式连接，水温是否为常温。

5、保持液压站散热，请勿在密封不通风的环境下工作。

9、 启动与停止
1、 启动：打开电气箱内总开关，按下电气箱外侧的绿色“启动”按钮，启动完成。

2、 停止：按下电气箱外侧的红色“急停”按钮，关闭电气箱内总开关，停止完成。

10、 运行调试
1、 逆时针旋转溢流阀至完全松开，将压力调至最低，打开进出料口阀门，管道压力为零。

2、 接通电源启动电机，进行瞬间点运，检查电机转运方向是否是顺时针，若为逆时针则应调换电机接线。

3、 顺时针缓慢旋转溢流阀手柄至泥浆泵有较快换向速度即可，保持运行5分钟。

4、 关闭出料口阀门，顺时针旋转溢流阀，缓慢的调整压力至所需最大压力。

5、 压力调整完毕后，锁紧溢流阀并帽，防止压力变动。    

6、 缓慢打开出料口阀门。

7、 泵正常运行后，当运行压力达到设定最高压力时，泵会自动保压，无需人工调整。

8、 [image: image9.jpg]i 7L 1




泵首次运行300小时之内必须更换一次液压油，以后根据油品更换液压油，每年至少更换一次液压油。

十一、安全使用注意事项

1、 请勿在电气和电路上覆盖任何物品。

2、 泵的检测压力为0-2.5MPa，泵运行压力≤1.2MPa。

3、 水冷器请务必接冷却水，液压站日常运行时，油温应控制在50℃以下，油温较高是应加速冷却。

4、 接近开关的螺栓螺母要经常检查，防止螺栓螺母松动脱落造成工作缸换向失效。

5、 活塞密封圈和油缸密封圈为易损件，可通过排污排气口观测磨损情况，视运行工况定期更换（流量和压力无损失无需更换）。
6、 液压站邮箱应保持密封，不要积聚雨水和尘土或其他杂质，液压油应保持清洁，罐油时应通过滤油器。

7、 液压站调试范围在0~30MPa之间，不要随意调整液压站上的溢流阀，日常工作时应锁紧并帽。

8、 活塞杆行程在出厂前已经调整完成，请勿自行调整。

9、 在使用中，若有不明状况或发生故障时，请保持现场原状并尽快联系技术人员做详细检查。

十二、日常维护和保养
1、 检查电气电路有无接不良。
2、 检查各连接处和螺丝是否紧固。

3、 检查油泵、阀及连接管路，保持其处于正常状态并无泄漏。

4、 检查液压油是否保持在油标3/4位或满位，滤油器应经常检查、清洗、更换。
5、 检查压力表和压力表线，防止损坏和污堵。

6、 检查进出料管阀门和单向阀有无污堵。

7、 通过排污排气口观测密封圈磨损情况，视工况更换密封圈。

8、 做好散热和防寒防冻检查。

十三、密封圈更换
注意：所更换的密封圈应与原密封圈型号、方向一致！
（1） 更换工作缸活塞头密封圈

1、 拆除进出口法兰，见图①

2、 拆工作缸两端部法兰，见图②

3、 将组合管道拆离（进、出管道及单向阀组合件），见图③

4、 拆离辅助支撑架底座螺丝，见图④

5、 拆除液压缸端盖上的螺丝，见图⑤

6、 启动电源，活塞头往复运动，将工作推离，关闭电源，在液压缸端盖和工作缸之间放入两块挡块，再次启动电源，使活塞运动脱离工作缸，活塞端面接近液压缸端面，关闭电源见图⑥。
7、 拆除磨损的密封圈，更换新密封圈，见图⑦。

（2） 更换液压缸端盖密封圈

1、 拆除端部保险盖螺丝，拆下拧紧螺帽，逆时针旋下活塞头。

2、 用专用工具旋下液压缸端盖，拆掉已磨损的密封圈，更换新密封圈，见图⑧

（三）
1、拆除液压缸两端端盖，推出轴，拆下活塞头上已磨损的密封圈，更换新密封圈，见图⑨。

（四）

1、安装工作缸时，用两只M12的全螺纹螺杆，从液压缸端盖的φ14的孔内对称穿入，与工作缸上M12的内螺纹连接，在液压缸外端面拧紧M12的螺帽，见图⑩。启动电源，活塞头进入工作缸内，并将工作缸带回，使工作缸端面和液压缸端面贴合，关闭电源，拆掉两根长螺杆，拧紧8颗M12的内六角螺栓（包括弹性垫片）。
2、安装顺序应按照拆卸的反序逐步安装！
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十四、常见故障及排除方法

[image: image8.emf]故障位置 故障现象 原因分析 排出方法

电路缺相 检查电路

电流电液不稳 检查电流电压

油泵负载过大 检查油泵

电路连接问题 检查电路连接

电机问题 检查电机

油温过高，热保护 检查油温升高原因并排除

漏油保护 检查漏油原因并排除

交流接触器损坏或压线不紧 检查或更换交流接触器

熔断器故障 检查或更换熔断器

油箱缺油 添加液压油至正确位置

吸油器或过滤器堵塞 疏通管道，清洗过滤器、换新油

连接处泄漏、混入空气 检查泄漏原因并严防空气混入

油泵故障 检查或更换油泵

电机正常运行，无油泵无泵压 联轴器或联轴器套磨损 更换联轴器或联轴器套

压力表堵塞或者损坏 清洗或更换压力表

电机转向不对 调换电动机两相连接

油泵损坏 检查或更换油泵

溢流阀失灵 检查或更换溢流阀

液压缸活塞密封圈磨损 更换液压缸活塞密封圈

油液粘度大或油被污染 选用正确油液

冷却系统故障 检查或更换冷却器

温控系统故障 检查或更换热电偶或温控器

进料管径规格小 更换同规格或大小规格进料管

进料管路系统泄漏 检查泄漏原因

单向阀被异物卡住产生内泄漏清理单向阀异物

工作缸密封圈磨损 更换工作缸密封圈

有油压有泵压，换向机构不换

向

出料阀门关闭或单向阀堵塞 开启阀门或清理单向阀

继电器触点如有明显电弧痕

迹，则继电器损坏

更换继电器

电磁换向阀阀芯是否被异物

卡住、阀芯内漏、线圈损坏

检查油品、清理阀芯或更换电磁换

向阀

检查接近开关是否感应灵

敏，换向杆、感应块是否松

动移位

紧固相关部位或更换接近开关

换向杆无阻力。检查换向杆

锁紧端盖是否松动

紧固换向杆锁紧螺帽

压力表线堵塞 更换压力表线

压力表堵塞或损坏 清理或更换

单向阀泄漏 检查泄漏原因并排除

排污排气口漏少量泥浆 正常现象

排污排气口漏泥浆且影响压力 工作缸密封圈磨损 更换工作缸密封圈

排污排气口漏油 液压缸端盖密封圈磨损 更换液压缸端盖密封圈

无油压

油压不足

油温过高

液压站

供料不足或压力波动

换向机构不换向

泵压表无压力

泵体

电机烧毁

通电后电机不运行

异常停机

油泵产生异常刺耳的响声


�





�





�





�





�





�





�





�





�








 3 / 12

[image: image18.jpg](D HEiR

(2) T

(3) BEFFx

(4) HEHSR
(5) BAEENRTT
x (6) HEn (7)

WEMmED (8) #
EEIRA

(9) W3 HE
(10) #ze
(D #E0



[image: image19.jpg]008400

1
1z

AN AR
t‘ﬁ‘ft)f/’t)m

Hh At i



[image: image20.jpg]] . 22/0

T DN100g 2 AHFHR
T GMRONTOOEAE)

660 ..1000 . |
- DNTOOREABEKRRRES: | =

= =




[image: image21.jpg]ﬁ%ﬁmmﬁ

ERrER



[image: image22.jpg]\,,

(18)

(12) FEEL%

(13) WEm#ED
(14) H ¥ A 1
(15) %R
(16) WEEH*E
(17) #EEHR
(18) WL HFE
(19) Wifrit
(20) WE (2D

AL



[image: image23.jpg]e,

C BA4H

(22) =SIFR
(23) A4k HL 3%
(24) $frygie
2 (25) HEITE
(26) ZEZmT
(27) Z=RIFR
(28) HuFk



_1591342463.xls
Sheet1

		型号				YH-4812		YH-4820		YH-4820		YH-4820		YH-6012		YH-6020

		额定流量（m³/h)				48		48		48		48		60		60

		额定压力（Mpa)				1.2		2.0		2.0		2.0		1.2		2.0

		电机功率（KW)				5.5		7.5		11		15		7.5		11

		泵体尺寸（mm)		L		2270		2270		2270		2270		2270		2270

				W		1160		1160		1160		1160		1160		1160

				H		1000		1000		1000		1000		1000		1000

		液压站尺寸（mm)		L		1250		1250		1250		1250		1250		1250

				W		900		900		900		900		900		900

				H		1300		1300		1300		1300		1300		1300

		总重量（kg)				1500		1500		1500		1500		1500		1500





Sheet2

		故障位置		故障现象		原因分析		排出方法

		液压站		电机烧毁		电路缺相		检查电路

						电流电液不稳		检查电流电压

						油泵负载过大		检查油泵

				通电后电机不运行		电路连接问题		检查电路连接

						电机问题		检查电机

				异常停机		油温过高，热保护		检查油温升高原因并排除

						漏油保护		检查漏油原因并排除

						交流接触器损坏或压线不紧		检查或更换交流接触器

						熔断器故障		检查或更换熔断器

				油泵产生异常刺耳的响声		油箱缺油		添加液压油至正确位置

						吸油器或过滤器堵塞		疏通管道，清洗过滤器、换新油

						连接处泄漏、混入空气		检查泄漏原因并严防空气混入

						油泵故障		检查或更换油泵

				电机正常运行，无油泵无泵压		联轴器或联轴器套磨损		更换联轴器或联轴器套

				无油压		压力表堵塞或者损坏		清洗或更换压力表

						电机转向不对		调换电动机两相连接

						油泵损坏		检查或更换油泵

				油压不足		溢流阀失灵		检查或更换溢流阀

						液压缸活塞密封圈磨损		更换液压缸活塞密封圈

						油液粘度大或油被污染		选用正确油液

				油温过高		冷却系统故障		检查或更换冷却器

						温控系统故障		检查或更换热电偶或温控器

		泵体		供料不足或压力波动		进料管径规格小		更换同规格或大小规格进料管

						进料管路系统泄漏		检查泄漏原因

						单向阀被异物卡住产生内泄漏		清理单向阀异物

						工作缸密封圈磨损		更换工作缸密封圈

				有油压有泵压，换向机构不换向		出料阀门关闭或单向阀堵塞		开启阀门或清理单向阀

				换向机构不换向		继电器触点如有明显电弧痕迹，则继电器损坏		更换继电器

						电磁换向阀阀芯是否被异物卡住、阀芯内漏、线圈损坏		检查油品、清理阀芯或更换电磁换向阀

						检查接近开关是否感应灵敏，换向杆、感应块是否松动移位		紧固相关部位或更换接近开关

						换向杆无阻力。检查换向杆锁紧端盖是否松动		紧固换向杆锁紧螺帽

				泵压表无压力		压力表线堵塞		更换压力表线

						压力表堵塞或损坏		清理或更换

						单向阀泄漏		检查泄漏原因并排除

				排污排气口漏少量泥浆		正常现象

				排污排气口漏泥浆且影响压力		工作缸密封圈磨损		更换工作缸密封圈

				排污排气口漏油		液压缸端盖密封圈磨损		更换液压缸端盖密封圈
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