随着食品加工工艺和包装技术的发展，在我们加入世界贸易组织WTO后，食品包装行业的竞争将愈来愈激烈，真空包装机的在食品包装行业的应用将日益普及。全自动连续拉伸膜真空包装机凭借着自身优势占据了真空包装机行业的重要地位，很多客户在购买拉伸膜真空包装机时经常不知道如何选择，对于全自动连续拉伸膜真空包装机优势也是一知半解，下面就总结以下几点供大家参考：
一、全自动连续拉伸膜真空包装机优势之一是一台设备相当于一条生产流水线，整机集薄膜拉伸成型、装填物料、抽真空、充气、热封、打码/喷码、分切等多功能于一体在一台机械设备上具备了一条包装生产线的功能。

二、针到于有的厂家产品种类很多，在选择包装机时，为了节约成本，希望一台设备能够包装工厂产品的所有规格种类。这也是全自动连续拉伸膜真空包装机的优势之二，针对于这种类型的生产厂家，可以选择配置多个相对应的模具，模具是根据产品的实际包装情况而设计定制的。

三、人工成为做为生产成本中的一个重要环节，也是在选购设备时需要考虑的一个较为重要的关键点，而这一点也是全自动连续拉伸膜真空包装机的优势之三，全自动连续拉伸膜真空包装机生产效率高、节省人工成本，包装综合成本低。整个包装除装填区外其余生产环节均由机器自动完成。装填工作可由人工或装填机械完成。这样不但节省了人工成本，而且提高了生产效率。
四、做为食品生产企业，生产环境的卫生也是厂家比较关注的其中一个关键点，而全自动连续拉伸膜真空包装机优势之四就是能够保证操作环境的卫生，因为在研发此款设备的时候在设备上安装了废料回收系统，经过设备切割下来的废料会自动回收到废料回收桶里，这样正好解决了生产环境的卫生问题
五、食品包装行业的前景每年都在快速地递增，全自动连续拉伸膜真空包装机优势的更新也是设备生产厂家在研发的方向，目前国内生产的全自动连续拉伸膜真空包装机品质比往昔有了很大的提高，出口比重已比进口高出很多，所以购买国产机的性价比一定程度上已经超出购买进口机。。
