在蒸养砖生产中就会用到多斗取料机，在原材料处理工序，搅拌好的混合料需要进行地面消解，消解后的混合料需要通过多斗取料机连续不断的输送至主机内，生产成为蒸养砖，采用多斗取料机可降低人工劳动强度，提供生产效率.
液压多斗取料机是现代大规模连续堆取装卸散装物料的设备，它由控制台、链条、料斗、斗臂、轨道等组成，用于：港口、码头、冶金、水泥、钢铁厂、建材厂、焦化厂、储煤厂、发电厂等散料（矿石、煤、焦碳、砂石）存储料场的堆取作业。在生产烧结砖或蒸养砖的过程中，需要对混合料进行陈化、消解，如果进行地面陈化、消解，在堆取料时就需要用到多斗取料机，它可以快速连续为生产线提供混合料，减少人工劳动强度，使生产线连续稳定运行，您可以根据您对产量的要求，选择合适的型号：

	型号
	生产能力?/h
	斗架长度m
	功率kw
	斗臂仰角
	斗臂俯角

	dqy-40-890
	40-60
	8.9
	15
	30
	30

	dqy-40-990
	40-60
	9.9
	15
	30
	30

	dqy-40-1060
	40-60
	10.6
	15
	30
	30

	dqy-40-1200
	40-60
	12
	17
	30
	30

	dqy-40-1300
	40-60
	13
	17
	30
	30

	dqy-40-1400
	40-60
	14
	17
	30
	30


液压多斗取料机是大规模堆取料的设备，与皮带输送机配合使用，可实现连续定量堆取料的效果，下面我们就为您介绍下它的工作原理：

1、  斗臂升降原理：

液压站工作带动油缸收回或伸出，使斗臂通过杠杆向上或向下旋转实现升降运动。

2、  物料挖掘原理：

平行轴减速电机驱动主动链轮旋转，主动链轮再带动链斗运动，实现挖掘工作，挖掘出的物料通过料斗落入皮带传输机，完成整机挖掘工作。

我公司是一家专业的多斗取料机生产厂家，可根据客户实际要求进行定做，同时符合生产要求。如有疑问可咨询400-6363-158.
