【说明】
1、机床结构合理，刚性好，外型美观，操作方便。
2、工作台横向运动采用可实现机械传动和手动传动。
3、工作台纵向移动可实现机械传动和手动传动。
4、可磨削各种平面或通过砂轮修形进行复杂形面的磨削，适于不需 机动进刀的磨削加工,公司根据用户需要配有永磁吸盘或电磁吸盘
	技术规格
	单位
	M618A

	工作台纵向移动量
	mm
	500 

	工作台横向移动量
	mm
	190

	工作台面至主轴中心距离
	mm
	335 

	工作台滑道
	 
	钢珠V平轨

	工作台承受量
	Kg
	200

	工作台台面尺寸(长×宽)
	mm
	460×180 

	工作台T型槽
	mm×n
	14×1 

	工作台速度
	m/min
	3-23

	前后手轮进刀量
	mm
	0.02/格 2.5/圈

	上下手轮进刀量
	mm
	0.01/格 1.25/圈

	砂轮尺寸 (外径×宽度×内径 )
	mm
	180×13×31.75 

	主轴转速
	50Hz
	rpm
	2850

	
	调频电机
	
	0-6000

	电动机总功率
	Kw
	1.14 

	磨头电机功率
	Kw 
	1.1 

	冷却泵
	Kw
	0.4

	数显系统显值
	mm
	 

	机床外形尺寸(长×宽×高)
	mm
	1550×1150×1590 

	包装箱尺寸(长×宽×高)
	mm
	1000×1150×1760 

	毛重、净重
	T
	O.75、 0.65


标准配置                           
砂轮, 砂轮卡盘, 修正器, 平衡轴        永磁吸盘，吸尘系统，砂轮平衡架

照明, 冷却, 垫铁, 工具等              冷却吸尘装置

