TGW系列数控钢筋焊网机是天津瑞特专门针对隧道施工推出的最新机型，具有性能稳定、操作简便、效率高、焊接牢固等诸多优点，在国内高铁施工领域有着极高的知名度，被客户誉为“国内性价比最高的钢筋焊网机”。

 性能特点
该设备电动机动力，采用同步控制技术，分控焊接与焊接时间均由数字编程系统控制，输入面板为触摸屏或按键两种，操作更加智能化、合理化，并且具有一次压紧，分次焊接的特点，焊接动力为电动，采用步进电机料斗，制动电机驱动小车送经，步进电机驱动小车拉网。经丝与纬丝均由校直机校直切断，竖丝人工摆放，横丝自动落丝。
隧道支护网焊网机采用智能化控制,高度集成，故障率低,焊接控制系统由本公司自主开发研制.焊网牢固,效率极高。
 

产品优点：
1、主体机架采用较厚钢板与型钢焊接而成，是主体结构更为牢固、紧凑。
2、纬丝送丝机构结构新颖拥有国家专利技术的送丝轮拔丝技术，使纬丝送丝技术更加准确解决了每次不漏丝或漏双丝的难题
3、拉网采用侍服电机拉网方式可以解决同一张网片有不同的网孔尺寸的难题，拉网控制系统采用PLC控制屏幕中文显示。
4、焊接采用了新型高效焊网变压器。
5、焊接电力电子控制系统采用同步控制技术，PLC控制，中文显示，控制精度高性能稳定。    
 

隧道支护网排焊机规格：
网片长度：1.2m×2m 或1.2m×3m或1.5m×3m
焊接丝径：4-8mm 
焊接孔径：100*100mm
经线数量（焊点）：6个或8个或10个
电源380V 50HZ 
焊接速度35（排/分）
附属设备：两台调直切断机，调直直4-8mm钢筋。
