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轨轮式梭式矿车

使用说明书

1、概  述

 ST/B隔爆型轨轮式梭式矿车（简称梭车）是地下煤矿平巷掘进的新型高效出渣运输设备。分别用于小、大型断面的平巷掘进使用。这种梭车来往于工作掌子面到料场之间，像穿梭一样完成繁重的出渣任务，它本身依靠别的机车拖动(如电机车、蓄电池电机车）在轨道上运行。梭车的车箱内部设计有一套刮板运输装置，它可以自动的将料铺满整个车箱，并可把料接载到别的梭车上。当梭车被拉到堆料场时，又可利用这套刮板运输装置把料自动卸出。由于整个车箱安装在两个转向行走机构上，利用上述机构可以在两条相邻的轨道上使车箱中心线与轨道偏转一角度，从而可以使车箱内的物料侧卸在轨道的两侧，由于它能实现装料、出渣工作的流水连续作业，前端和侧向均可卸料，提高了工作效率，因此可以大大加快工程的进度。

特别注意: 梭车仅用于运送物料,严禁载人!

2、ST-20/9B梭式矿车主要技术参数：

	容积
	m3
	20

	自重
	T
	20

	载重
	T
	40

	轨距
	mm
	900

	外形尺寸
	长
	m
	12.8

	
	宽
	m
	1.52

	
	高
	m
	2.74

	单车最小转弯半径
	m
	25

	接载高度
	m
	1.34

	卸载时间
	min
	2.0

	最大运行速度
	km/h
	20

	最大电动机功率
	kW
	2×22


型号表示方法

S □-□/□ □ □
                  设计改进顺序号（A、C、D…）

隔爆特性B，非隔爆无标记
                    轨距代号（6，7，9）

                    车箱容积（m3)

                    搭接型式：T(通用型),D(搭接型)

                    梭式矿车（梭）
3、各部件的主要结构特点和安装要领：

。

刮板张紧轴安装在梭车后车箱的后端，它用于张紧链条，依靠张紧螺杆进行调整，在张紧轴上也装有两只链轮,不同的是张紧轴上的两只链轮是滑套在轴上，刮板张紧轴是定轴。在张紧过程中要使定轴与驱动轴平行，并与车箱中心线相垂直，驱动轴上的刮板链轮磨损后应该成对更换，刮板链条磨损或断裂要更换时，注意链条的拆卸应为偶数。

减速器安装在梭车前车箱底部机座上，为了传动平稳可靠。减速器应安装紧固，并与驱动轴线平行。安装后用手转动必须灵活，不得有卡滞现像。

行星减速器机内润滑冷却油采用SYB1103-62S齿轮油或40#、30#机械油代替。油面高度应该保持在油标的两条刻线之间。

新减速器（或新更换的齿轮）第一次使用运转10-15天后，更换一次润滑油，在正常情况下，每天24小时连续工作的减速器，不超过3个月要更换一次润滑油，每天工作10小时以下的减速器不超过6个月更换一次润滑油。

减速器在使用中应该注意运转情况,不得有异常噪音，振动及漏油等现像，温升不得超过400C，最高油温不得超过800C。

3.3前后车箱

前后车箱是梭车装载渣石的车箱体，为了下井和搬运方便。车箱从中间分开，两侧用上，下联接板通过螺栓连接，前车箱较窄是梭车卸渣端、后车体较宽是梭车的装渣端、整台梭车前高后低、具有一定的倾斜角，使后一台梭车的卸渣端伸入到前一梭车的装渣端，从而实现搭接接载。车箱的底板上和渣石磨擦较甚的地方，均铺设有钢板作为可换衬板，车箱底板上的两边设有容链槽，底板下设有托链板，可以保护运输链条的正常工作。

3.4转向行走机构

转向行走机构是梭车的支承行走装置，每台梭车有二组转向行走机构，分别装于前后车体的下面,转向架、采用钢板弹簧减震。具有减震性好，经久耐用的特点。

大型梭车的转向行走机构是由轮组，上下托架、上下滑板、轴箱、板弹簧组、组合衬套、回转心轴、平面止推轴承及钢套组成。在回转心轴上装有一只8320止推轴承和二只径向滑动轴承，保证了整台梭车转向的灵活。

在车轮轴两端的轴箱中各装有二只7316圆锥滚子轴承为了使工作可行，在安装时所有这些轴承必须要有适当的间隙并有足够的润滑，轴承之间的轴向间隙应该调整到0.1～0.2mm之间。

大小型梭车转向架的前后轮对都是通过拐臂铰接在转向架体上。当道轨同侧的钢轨铺设不平时，轮对可绕支点转动，使前后轮对都能与钢轨接触，当道轨两侧的钢轨高低不平时，拐臂内一端装有滚动轴承，另一端装有橡胶套、两车轮装在同一转轴上，可作上下摆动。使同一轮对的两车轮都能与钢轨接触，由于有上述特点，使梭车在高低不平但不超过50‰的道轨上，运行平稳、不易脱轨、安全可靠。

3．5隔爆电气控制系统

电气系统是梭车刮板运输电动机的控制装置，输入电源为三相交流660V，50赫兹。

由用户把隔爆真空磁力启动器QZ和电缆连接器在巷道工作面装渣处和卸渣处地面适合的安全位置自行安装一套；电源通过隔爆真空磁力启动器QZ和电缆连接器送入梭车上安装的电缆连接器的另一端。电缆连接器装好后一定要用螺丝紧因，防止插销意外松脱。揿一下隔爆真空磁力启动器上的启动按钮，梭车上安装的电动机立即运行工作。当有渣石卡住输送链条时，通过改变磁力启动器上手柄开关的位置即可将电源换向，电机反转，输送机构便即反向工作（梭车装有物料时慎用，只允许点动操作，卡链解除立即将手柄扳回）。揿下隔爆真空磁力启动器上的停止按钮，梭车电机立即停止运行，全机失电。

在使用应注意：

(1)各电器元件在海拔高度不超过1000米，周围介质温度不高于+35℃，空气的相对湿度不大于97%（+25℃）以及周围介质中无损坏金属和绝缘的腐蚀性气体、蒸气或尘埃的环境中能可靠工作。

(2) 隔爆橡套电缆接地芯线必须和隔爆插销的接地线通过端子相连接，电缆的接地芯线不得兼作其他用途。

(3)轨道和所有必须接地的设备（包括各类型电缆的接地芯线），都要和接地极连接。

4、梭车的使用、维护及保养

4.1、梭车的使用：

4.1.1、使用前:

4.1.1.1、必须先检查梭车各部的安装是否可靠、完整。

4.1.1.2、润滑处和减速箱应加满润滑油。

4.1.1.3、检查轨道各段的轨距及转弯半径、叉道、洞内安全运行的可靠性。

4.1.1.4、合理布置运输线并检查卸料场地的路基、平行道、叉道及倒车头等情况，要保证能安全迅速来回于工作面与卸料场之间。检查掌子面与卸料场地处的电气设备，并与梭车接线进行空载试车。

4.1.1.5、将梭车从掌子面到卸料场空车运行一个循环以考察以上各项。

4.1.2、使用中：

4.1.2.1、在使用当中进料时，为避免对车箱底板大的冲击,延长车箱寿命，应尽可能降低高度或另设缓冲装置。

4.1.2.2、在使用过程中要不断观察各部情况，及时排除各种小故障。

4.1.3、使用后：

4.1.3.1、在使用后要很好的交接班，原则上应排除故障后再交接，或详细介绍情况后由下一班处理，必要时应作记录。

4.1.3.2、清扫梭车，特别是链条刮板部分应冲洗干净,待干后加废机油润滑。

4.1.3.3、若梭车暂不使用时，需将梭车停放在预定的轨线上。

  4.2、梭车的维护及保养

    4.2.1、梭车各部的润滑点

	序号
	润滑点名称
	润滑材料
	润滑点的工作班数

	1
	张紧调整轴
	钙基润滑脂
	1

	2
	刮板链条
	齿轮油
	10

	3
	转向架中心轴承
	钙基润滑脂
	6

	4
	轮组轴箱
	钙基润滑脂
	30

	5
	滑板
	废机油
	1

	6
	心轴
	钙基润滑脂
	30

	7
	减速器
	SYB1103-62S 齿轮油或40#、30#机械油
	

	8
	传动链条
	齿轮油
	1

	9
	传动链张紧链轮轴
	钙基润滑脂
	30

	10
	张紧滚动轴
	钙基润滑脂
	30

	11
	驱动轴
	钙基润滑脂
	30


当梭车在恶劣的条件下行驶时（如处在泥溅水中运行），则上表的轮组、牵引杆、滑板等处应每班加润滑油。

4.2.2、一般维护与保养工作原则

为使梭车能长期安全运转，一定要经常维护保养。梭车结构虽简单，但也要进行特定的维护保养才能保证安全运行。

4.2.2.箱的磨1、本梭车的全部重量是支承在四组板弹簧上，完全是弹性连接，在使用过程中要时刻检查弹簧组有否松动和损坏，特别是转向架中心部分的螺栓易松动，应经常检查，及时拧紧。

4.2.2.2、弹簧座与滑板之间的间隙，应根据实际情况调整，可在滑板上加垫片调整。

4.2.2.3、梭车上的刮板输送机构靠减速器传动，所以要经常注意减速器运转是否正常，油位高度、地脚螺栓有否松动等。

4.2.2.4、传动链条的张紧度应适当，即在张紧后还能用手向下压10～15毫米为宜，链轮和张紧轮在同一平面上。

4.2.2.5、驱动轴与链条的张紧轴应平行，二条链条应有相同的张紧度，还必须经常注意链条和车损状况。。

4.2.2.6、梭车的各个重要部分多数是靠螺栓固接的，经常确保螺栓处于紧固状态是保证安全运行的首要条件，长期使螺栓处于半紧固、半松动状态是出大乱子的先兆。为此对电动机减速器、轴箱盖、板簧座、张紧链轮等处的螺栓进行紧固检查是每班必做的工作之一。

5、梭车的检修

5.1、链条的检修

使用一定时间后链板将会磨损，当链板一边磨损达5毫米时应该更换，当轴套或销轴磨损超过1～2MM时，原则上也应该更换。

5.2、刮板输送机驱动轴的检修

在工作过程中驱动轴将自然磨损，为防止事故要求经常测量驱动轴的外径，驱动轴为空心45号钢无缝钢管外径Φ200毫米，内径Φ167毫米，当外径磨损到Dmin≤195毫米时，就是它的最小安全工作界限值，到时就应更换。

5.3、链条在车箱中间隙修理

链条与链条槽间要有一定的间隙，但间隙过大将要引起大的石料侵入，反而加速链条磨损或造成链条被卡住。所以要求控制在C=2～4毫米以内，但随着链板及底板的自然磨损后，这个间隙C将会增大，当大到10毫米时要加焊一块盖板，盖板宽130毫米，厚度按测量要求定，使检修后C为2～4毫米即可。

5.4、防磨板的检修方法

5.4.1、斜面防磨板的检修方法

5.4.1.1、将已磨损的斜面防磨板用铲铲去，并铲平焊疤。

5.4.1.2、新的斜面防磨板按原机尺寸测量后下料。
5.4.1.3、用间断焊接的方式将新的斜面防磨板焊上。

5.4.2、底边防磨板检修方法如下：

5.4.2.1、将已磨损的底边防磨板用铲铲去，并铲平焊疤。

5.4.2.2、将新的底边防磨板整平，在中间钻Φ20焊孔，孔距为600毫米，。
5.4.2.3、将防磨板的两端和Φ20塞焊孔与车箱底板进行焊接，焊缝高为4毫米。

5.4.3、底面防磨板检修方法如下：

5.4.3.1、将已磨损的底边防磨板用铲铲去，并铲平焊疤。

5.4.3.2、将新的底边防磨板整平，按原排数各钻Φ20焊孔，孔距为600毫米，材料16Mn。
5.4.3.3、将防磨板的两端和各Φ20塞焊孔与车箱底板进行焊接，两端也用75/250间断焊接，焊缝高均为4毫米。

山东金科星机电有限公司

地址：山东省邹城市工业园区中心店机电产业园（华润路399号）

邮编：273512

电话：0537-5528855/99

传真：0537-5528889
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