HR-Q800基本型气动打标机
性能特点:由主机控制箱,电脑和软件组成,它是由计算机控制打印针在X-Y二维运动机构内,按软件设定的运动轨迹运动,同时打印针在压缩空气的作用下作高频振动冲击,从而在各种材质的零件上打印任意图形和中英文字符,任意编辑调节,具备自动打印日期和流水码,VIN码等.打印数据自动存储.且可通讯联网,数据查询统计追溯等生产管理信息:二维工作台采用精密模具铸造,直线流动导轨,自封闭,自润滑轴承,能确保长时间工作后精确度如初,打标精度高,经久耐用;升降立柱式导轨结构稳定牢固,采用WIDOWS控制软件操作系统,使用方便,易学适用.

应用范围:适用于各种金属或非金属标牌,铭牌,零部件的平面弧面打标,以及圆柱型工件的径向打标等.  

工作原理：钢针在压缩空气作用下高频振动，冲击工件。同时计算机控制二维运动机构带动钢针按预设的轨迹运动。从而在工件上形成字符和图形。

主要技术指标
	打标范围:
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150×100/210×100/300×200(mm)定制.>

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)

	打标速度:
	30~50mm/s

	升降范围;
	300mm

	整机功率:    
	500W

	气压要求:
	0.2~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)

	电源要求:
	22V±10%50HZ±1%

	电脑部份:
	可自备

	尺寸
	主  机：宽340*深420*高640（mm）
控制箱：宽380*深300*高120（mm）

	重量
	主机：40kg、控制箱：重量5kg


HR-Q801圆周两用气动打标机
性能特点:在标准型的基础上增设工装卡盘,旋转头采用步进电机实现数控,用于圆柱,圆锥形的工件在360°C方向打标,一机两用,使用方便.工件圆周范围30-100mm之间,超出范围须定制.（可以订做专用打标机；如法兰机等）
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应用范围:适合各种金属和非金属圆柱类.圆锥类零件的圆同方向自动打标.卸除卡盘头也可      作平面或者径向打印使用.                             

主要技术指标 

	打标范围:
	150×100/210×100/300×200(mm) 定制 .>                                 

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)

	打标速度:
	30~50mm/s

	升降范围;
	300mm

	卡盘尺寸:    
	100mm.125mm.150mm[定制

	气压要求:
	0.3~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)

	电源要求:
	22V±10%50HZ±1%
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HR-Q802两用气动打标机

性能特点:结合基本型的原理增加了二个手持把柄,

打标头与立柱之间通过插销装置,方便打标头悬挂和

手持的切换;手持打标头打标头通过手持移动,在围罩工

装的配合下实现与标记工件的定位,保证工件和打标针

位一置的致性,完成标记;可拆卸式打标头通讯线长5米

-20米

	尺寸
	主机:宽340*深420*高640（mm）控制箱:宽380*深300*高120（mm）

	重量
	主机:40kg、控制箱重量5kg
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3标准防尘气动打标机 

性能特点:防尘标准型:在Q1系列主机,控制箱,电脑,软件基础增加全封闭控制柜,抽屉式键     盘操作方便简洁,控制器面板的集成化操作具有更强的防潮,防尘,散热的环境适应能力,更适用于工业现场使用.

应用范围:适用于各种金属非金属标牌,零部件的平面弧面打标,以及圆柱工件的径向打标.尤其工业现场或生产线上配套使用.无须装备打标工作台.

主要技术指标                                            
	打标范围:
	150×100/210×100/300×200(mm)定制.>

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)

	打标速度:
	30~50mm/s

	升降范围;
	300mm

	整机功率:    
	500W

	气压要求:
	0.2~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)

	电源要求:
	22V±10%50HZ±1%

	电脑部份:
	可自备

	尺寸
	主  机:宽340*深420*高640（mm）

控制柜:宽580*深560*高1200（mm）

主机台:宽500*深500*高700（mm）

	重量
	主机40kg、控制柜80kg、主机台30kg


HR-Q805增强型防尘气动打标机 

性能特点:在标准型的基础上增设工装卡盘,旋转头采用步进电机实现数控,用于圆柱,圆锥形的工件在360°C方向打标,工件范围在直径30-100mm之间,超出范围须定制.
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应用范围:适合各种金属和非金属圆柱类.圆锥类零件的圆同方向自动打标.卸除卡盘头作平面或径向打印使用. 可选用三维逐字打标和二维打标二种方式,是一款通用性极强的打标机.                            

主要技术指标

	打标范围:
	150×100/210×100/300×200(mm)定制.>

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)                        [image: image6.jpg]
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	打标速度:
	30~50mm/s[image: image8.jpg]SEARC sTaman
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	升降范围;
	300mm

	整机功率:    
	500W

	气压要求:
	0.2~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)

	电源要求:
	22V±10%50HZ±1%



HR-Q806一拖二功能气动打标机

性能特点:二维机构采用线性钢制运动导轨,自封滑轴承,可靠性高,耐磨;打印标头较轻,分别
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移动.一套系统同时控制一个台式打标头,一个便携手持打标头,分别在工件上采用windows操作系统对中英文字符,数字,常用符号,图形等随意输入,自动打印生产日期,流水码,VIN码等,内容自动存储可进行数据查询,统计追朔的联网,通讯功能,实现客户更高要求,操作方便易学.

应用范围:适合在产品中类繁多的工件平面和微缓解弧面.圆周上打标.                                               

	打标幅面:
	手持式60*50/120*25/130*80(mm)

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)

	打标速度:
	30~50mm/s

	升降范围;
	带电磁吸附:可选配手推车

	气压要求:
	0.2~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)


HR-Q807吸附手持式气动打标机

性能特点::二维机构采用线性钢制运动导轨,自封滑轴承,可靠性高,耐磨;WINDOWS控制软件,可自动打印序列呈,生产日期,流水码,VIN码等,具有联网,通讯功能,打印标头较轻,分别移动.可配手推车,便于移动打标,使用方便,易学适用.

应用范围:适合在大件或不易搬动的工件平面的微乡弧面上打标,可选配电磁吸附或者气动工装,电磁对钢铁有吸附作用,配笔记本可实现户外移动打标.

主要技术指标                                  

	打标幅面:
	60*50/120*25/130*80(mm)定制.>

	针头硬度:
	≤HRA92

	打标深度:
	0.1~1mm(视材料硬度而定)                          

	打标速度:
	30~50mm/s

	升降范围;
	带电磁吸附:可选配手推车

	气压要求:
	0.2~06Mpa( 工业气源或压缩机气源)

	电源要求:
	22V±10%50HZ±1%

	电脑部份:
	可自备


	尺寸
	主机:120*15（mm）：宽210*深85*高125（mm）控制箱:宽380*深300*高120（mm）

	重量
	主机:3kg、3kg、5kg、控制箱重量5kg



HR-Q808摇臂悬挂气动打标机

性能特点：打标头由钢缆悬挂于专用摇臂，对钢铁件有电磁吸附或气动夹具工装功能，可选用水平和侧面打标。

应用范围：适合于大型或不能移动的工件上打印中英文或图形，尤其适于工业现场或生产线上配套使用。

主要技术指标

	打标范围
	150*100/＜210*100/300*200（定制）.＞

	针头硬度
	≤HRA92

	打标深度
	0.1～1mm(视材料硬度而定)

	打标速度
	30～50mm/s

	升降范围
	300mm

	附件
	带电磁吸附；可选配手推车

	气压要求
	0.2～0.6Mpa(工业气源或压缩机气源)

	电源要求
	220V±10%HZ±1%

	电脑部分
	可自备


HR-Q809法兰管件气动打标机

性能特点：打标机打印方向可通过软件牟取暴利和对齐功能快速、准确地把打印内容移动到相应位置，适用于大型工件，根据客户需要设计专用夹具。配合工件打标，可定做工亻台。一机多用，可打平面工件，也可打超大圆周。

应用范围：打印工件直径可达300mm《超出范围可定做》适有和于各种圆柱形工件，如法兰，管件。

主要技术指标

	打标范围
	150*100/210*100/300*200（mm）可选

	打标深度
	0.1～1mm(视材料硬度而定)

	打标速度
	1～3字符/秒

	打标头升降范围
	300mm

	整机功率
	500W

	气压要求
	0.3～0.6Mpa(工业气源或压缩机气源)

	电源要求
	220V±10%50HZ±1%

	材质硬度
	≤HRC60


