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铜材防氧化剂T401
产品简介

铜材钝化液 T401 是一款环保型铜材无铬钝化剂，本品呈弱碱性产品，且不含铬等有毒害物质。本品是针对提高各类铜材产品铜制品的抗氧化能力而开发。它采用环保、无毒的有机杂环化合物并添加多种复合添加剂从而达到一个稳定高效的钝化效果。本品对经过各种清洗、酸洗或抛光处理后的各种铜材及铜镀层有较强的防氧化作用，经过该产品钝化处理后，室内放置至少 2 年以上不氧化、不变色、不发黑。
特性与优点
符合RoHS环保要求，不含有重金属，易生物降解有利于减少环境污染；

本品性能稳定，药剂可重复使用；

处理后的产品可保持2年以上不变色。                  

技术指标

酸度值：有效范围PH=7~9，最佳值8.5
药水颜色：无色透明液体
工艺流程

清洗或抛光后工件 → 钝化处理 → 流动清水漂洗（1-2次）→ 泡纯水 → 烘干或晾干
使用方法
使用浓度：20%~100%，即钝化液与水的配比为 1:0~4（0~4 为水），配好后即可使用；
经过除油或抛光后的工件用流动水清洗多次，应尽可能避免将其它脏物带入钝化池中。由于大多数的抛光液均含有酸性成份，因此抛光后的工件一定要冲洗充分，否则一旦把酸带入钝化液中，会引起钝化膜层溶解，从而起不到钝化防护的作用。所以，如有必要抛光后的工件可先用0.2~0.5%的Na2CO3溶液中和后再进行钝化。

本产品常温使用，处理时间大于2分钟。如果要求较高的情况，可适当延长处理的时间（如10分钟以上），这样钝化效果会更好。

经过上述处理后的工件，用流动清水反复冲洗1~2次，再用纯水漂洗后甩干水珠，用低于100℃的温度烘干即可。
槽液维护

本品在使用过程中，防止工件带入大量水和酸液改变钝化液的有效成分浓度及酸碱度；随着处理的工件量的不断增加，药剂中的有机成份亦有一定的损耗，根据研究我们建议，使用一段时间后及时补加新液来维持药水的稳定性。
注意事项

本品对酸碱比较敏感，因此使用过程中严防酸碱类物质混入本品中引起溶液报废。
本品在不清洁的工件表面不能形成良好的钝化膜，因此处理前面将工件表面附着的油脂、异物和污垢彻底清除干净，方能进行钝化处理。
健康与安全
根据资料显示，本产品在使用过程中应避免与皮肤和眼睛接触。如接触应及时用大量清水冲洗干净，严重者及时送医治疗。本品不可食用。

本产品在使用过程中要严格遵循物质安全数据表(MSDS)提供的指导。除指定的用途外，本品不应用于其它用途。如需处理用过的产品，请注意保护环境。
废水处理
钝化工件表面后，所排出的钝化液溶液，为了环保，请使用者将废水集合水池，若PH值不达标则可用醋酸、盐酸、硫酸等酸性物质中和，在PH值为7~8时排放。

储藏与包装

·储存：放置在通风阴凉处保存，若长期储存时储存最高温度应当不高于35℃。本产品不燃、不爆、无腐蚀性、环保
·包装：25Kg/桶包装，按一般化学品运输
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