

YGW-1900T型有机热载体炉设计说明书

一、主要设计依据

1、TSG G0001-2012《锅炉安全技术监察规程》；

2、GB/T16507-2013《水管锅炉》；

3、TSG G0002-2010《锅炉节能技术监督管理规程》;

4、NB/T47034-2013《工业锅炉技术条件》；

5、GB/T17410-2008《有机热载体炉》；

6、GB50273-2009《锅炉安装工程施工及验收规范》；

7、GB50211-2004《工业炉砌筑工程施工及验收规范》；

8、GB13271-2014《锅炉大气污染物排放标准》。

二、主要技术参数

1、供热量：             1900KW(160万KCal/h)

2、额定压力：           0.8Mpa

3、额定出口油温度：     310 ℃

4、额定进口油温度：     290 ℃

5、燃料消耗量:          791.881kg/h

6、本体油容积:          2.83m3
7、热效率:              81.07%

8、循环油流量 :         153.02 m3/h

9、受热面积 :           辐射面积16.1 ㎡ 

对流面积120.63 ㎡

预热换热器14.82m2
10、炉排面积 :           4.92㎡

11、水压试验压力：       1.2Mpa

12、燃烧方式：          层燃

13、使用燃料：          生物质成型颗粒（Qdwy≥12666KJ／Kg）

14、本体耗钢量：        4.829

炉排耗钢量：        6.334

钢结构耗钢量：      6.66t

15、总耗电功率：        62.1KW

16、排烟处过量空气系数：1.5

17、大件运输尺寸(长×宽×高)：   5718×2895×2498mm

18、锅炉主机安装后总重：         33.709t

三、结构特性

 1、 烟气流程： 

采用卧式链条炉排型式。烟气流程为：由上煤机从煤斗处投煤落入链条炉排上，煤经炉排转动送入炉膛。在内盘管所围成的炉膛内燃烧，燃烧后的烟气经内圈盘管吸热后，高温烟气经内圈盘管出口进入内圈与中圈之间的通道内流动，形成第二个回程，然后再经中圈出口，进入中圈与外圈之间的通道内流动，形成第三个回程。烟气经后烟箱进入后部烟道，依次经过烟道、余热换热器、除尘器、引风机后进入烟囱，最后经烟囱排入大气。
2、 结构特性：

1）炉体的受热面采用单圈方盘管，管子圈24圈，管子规格为φ76×3.5，内、中、外圈同时并联；然后热载体汇入前中集箱，前中集箱规格为φ159×6；热载体经3根并联顶管进入出口集箱，出口集箱规格为φ159×6，最后通向锅炉外管道。

2）落灰装置采用侧部抽拉,底部落灰结构，除灰方便。

四、锅炉运行工况简介

本锅炉在95%-100%工况下可以稳定运行,在100%额定负荷情况下锅炉运行参数为：1小时内消耗燃料量为791.881公斤生物质成型颗粒(所耗燃料重量以燃料符合以下技术指标为前提条件：低位发热量≥12.666MJ/Kg, 生物质颗粒的直径一般为6～10毫米，长度为其直径的4～5倍，破碎率小于1.5%～2.0%，干基含水量小于15%，灰分含量小于2%，硫含量和氯含量均小于0.07%，氮含量小于0.5%。，额定出口油温为310℃，额定回油温度为290℃，额定压力为0.8MPa，供热量为1900KW，计算热效率为81.07%，排烟温度是162.61℃。

五、辅机选用

	序号
	名称
	型号
	参数

	1
	引风机
	Y5-47№6C
	风压3148-2148 Pa，

风量9110-16760 m3/h，

电机型号：Y160L-2
功率18.5KW

	2
	鼓风机
	4-72 №4A
	风量4012-7419 m3/h

风压2014-1320 Pa

电机型号：Y132S1-2;

功率5.5 KW

	3
	循环泵
	RY125-100-250A
	流量178m3/h

扬程40m 

功率37KW

	4
	注油泵
	2CY-0.6/0.6
	流量0.6m3/h

扬程60m 

功率1.1KW

	5
	除尘器
	SCG-4
	烟气处理量15000m3/

	6
	储油罐
	4m3
	

	7
	膨胀罐
	2m3
	


六、安全控制附件

1) 出口油温显示控制，报警 XMT-122

2) 压差显示控制，报警 XMT-2002

3) 高位槽(膨胀槽) 液位控制，报警 UQK-02
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