HL302银焊丝                   

                  符合 GB/T BAg25CuZn
说明：HL302是含银25%的银钎料，熔点稍高，漫流性好，钎缝较光洁。
用途：用于钎焊铜及铜合金、钢及不锈钢。
钎料化学成分（质量分数）                                        （%）

	Ag
	Cu
	Zn

	24.00~26.00
	39.0~41.0
	33.0~37.0


钎料熔化温度                                                      （℃）
	固相线
	液相线

	700
	790


供应规格（mm）：

直条钎料直径（长度为500）：0.8、1.0、1.2、1.6、2.0、2.5、3.0、4.0、5.0、6.0。

注意事项：

钎焊前必须严格清除钎焊处及钎料表面的油脂、氧化物等污物；

钎焊时须配银钎焊熔剂共同使用。
