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不锈钢电解光亮剂
产品用途                                             

1、不锈钢材质电化学抛光液镜面光泽的“光亮添加剂”；

2、适用于不锈钢材质：201、202、304、304L、316、316L、321、410、420、430等不锈钢，镜面亮度；

3、要求电解液中不含六价铬、三价铬、总铬，且要求光亮的场合，添加本剂配合磷酸、硫酸使用，无铬钝化产品；  

性能特点                                            

●使用本剂配合磷酸、硫酸使用，便可调配出电解液；

●不锈钢电解添加剂，电抛光液添加剂；

●不含铬酸酐、六价铬、三价铬、总铬等离子，无需水处理工艺，可排放；

●抗氧化剂、再生剂，性能稳定，使用期长，维护施工现场，有25个月换槽期的记录；

●客户无需购买成品电解液，只需购买磷酸、硫酸，添加本剂，便可调配出镜面光泽电解液，低添加量，降低了客户的生产成本；

●抛光电流低，电源能耗小。

●配制工艺简单，易操控。

理化指标                                            

	项  目
	指  标

	外观
	流动液体

	酸碱性
	中性

	气味
	                 气味温和

	溶解性
	             水溶透明、酸溶透明

	六价铬等离子
	   不含

	游离氯离子
	   不含


使用方法                                            

具体使用方法请电询，本公司业务部，电话：15666026735

0533-3220106 王经理

欢迎咨询：一五六六六零二六七三五   
注意事项                                            

1、严格按照“原料含量”要求，技术调试与施工；

2、对于达标300系列材质，建议按照“硫酸的配比浓度的上限”配槽；

   对于达标200系列、常见400牌号材质，建议按照“硫酸的配比浓度的下限”配槽；

   对于200、300组合材质，建议按照“硫酸的配比浓度的中值”配槽；

   对于耐蚀性差的不锈钢、无镍200系列材质，建议在配方基础上提高磷酸含量；

   对于铜铝材质，可电询本公司技术研发中心，本技术中心将会推出“适配的工艺配方”；

3、不建议与其它“成品电解液”混用，严禁与铬系电解液混用；

4、电解槽设计选PP材质，禁止选用金属类材质；
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