模板选用优质的杨木为主体材料，表面材料采用防水性强的酚醛树脂浸渍纸。以先进、严格的加工工艺支撑的酚醛覆膜、木胶合板模板表面光洁平整，具有强度高、重量轻、防水性强、可多次周转使用等特点、适用于各类建筑工程中清水混凝土浇筑
规格：1220*2440mm
厚度：9mm， 11mm， 12mm，13mm，15mm，18mm（可根据客户的尺寸要求进行生产）
面/底：黑膜，棕膜
制作工艺：一次成型，二次成型
循环使用次数：7-15次
材质：杨木，胺木，桦木，杨杂混芯
胶水：,三胺胶，MR,E2，E1
 
 
	所需材质
	杨木
	使用胶水
	MR胶水/防水胶水

	按需订制
	根据客户不同要求定做
	起订数量
	100/张

	规格尺寸
	1220*2440*9-15mm

 

	交货天数 
	3-10天
	订货时间
	提前1周下订单

	品质保证
	如出现质量问题,无条件退货

	适用范围
	建筑用清水模板

	运输方式
	自提或送货

	产品价格
	厂家直销超低价，主要生产黑膜棕膜


模板种类：杨木全整芯，松木全整芯，桉木全整芯等一系列高中档建筑模板。
1)建筑模板尺寸: 915mm x 1,830mm、1,220mm x 2,440mm，1.250x2.500mm等（3*6尺、4*8尺规格模板定尺建筑模板）
2)建筑模板厚度: 11、12、13、14、15、16、17、18 mm（可订制任意厚度）规格模板 定尺建筑模板
3)建筑模板内质:杨木全整芯 （可定制其他木质）
4)建筑模板面皮：杨木面皮、松木面皮、进口杂木面皮（可定制其它面皮）
5)建筑模板颜色:红 、 黄 、 棕 、黑（可选覆膜）
6)建筑模板胶水:三聚氰胺 、 酚醛胶 、改良胶（可选择）
 

★：更适于高层建筑及桥梁施工。
★最大幅面为2500×1250mm，可定制任意规格，定尺模板，减少接缝数量，提高支模工作效率。
★不翘曲、不变形、不开裂、耐水性能好、周转次数高、使用寿命长。
★脱模容易，仅是钢模的1/7。
★做清水混凝土：浇筑物件表面光滑美观，减去墙壁二次抹灰工艺，可直接贴面装饰，减缩工期30%。
★耐腐蚀：不污染混凝土表面。
★保温性能好，有利于冬季施工。
★可做变曲平面的模板。
★施工性能好。钉、锯、钻孔等性能优于竹胶合板、小钢板。规格模板 定尺建筑模板可以根据施工需要加工成各种形状的模板
 

 

我们是山东德州宁津县烨鲁木业有限公司，公司主要生产包装木方，LVL层积材，胶合板，建筑模板，地板龙骨，车展地台板，4公分木地台等一系列多层板产品，目前可做9.6米，厚150mm,范围内的任意规格均可定做。

 

树种：杨木 杂木
产地：山东 
规格：1220*2440；

等级：Ⅰ 
含水率：12％
表观密度：550千克/立方米 

抗弯强度：7800
特殊功能：不易劈裂 

进口/国产棕黑膜建筑模板


材质：杨木

胶水：E2,E1,E0,MR，三聚氰胺

膜纸颜色：棕色，黑色

产地：国产，进口

规格：1220*2440

产品特点：该产品具有使用次数多，不开胶，不断裂，高环保，防水防腐，等优点。

三聚氰胺胶水常温浸泡12小时不开胶，可反复使用9-10次左右

主要市场：全球

模板选用优质的杨木为主体材料，表面材料采用防水性强的酚醛树脂浸渍纸。以先进、严格的加工工艺支撑的酚醛覆膜、木胶合板模板表面光洁平整，具有强度高、重量轻、防水性强、可多次周转使用等特点、适用于各类建筑工程中清水混凝土浇筑
规格：1220*2440mm
厚度：9mm， 11mm， 12mm，13mm，15mm，18mm（可根据客户的尺寸要求进行生产）
面/底：黑膜，棕膜
制作工艺：一次成型，二次成型
循环使用次数：7-15次
材质：杨木，胺木，桦木，杨杂混芯
胶水：,三胺胶，MR,E2，E1
 
 
 

建筑模板在工程施工对于工程的质量把控有着重要的影响。模板表面的光滑度和平整度将直接影响工程混凝土表面的平整度。因此，模板生产要基于严格的生产工艺把控，在原材料、涂胶、热压和修剪等环节中提高生产工艺技术，具体生产流程如下：
　　1.原材料裁切：原材料是根据原木进行层切割得来的，将原木按照一定的层厚度进行水平面的切割旋切，根据模板的尺寸大小才裁切成比例相同的木层，并且将木层表面的杂志进行清除，杂志可以影响后期胶的粘结牢度。
　　2.烘干、干燥处理：裁切和旋切以后的木层都含有比较大的水分，因此，大规模的生产我们要通过木材烘干机进行烘干处理，烘干后的木层比较脆，因此，要自然放置2-3天，可以保证木层的韧性。在少量的情况，我们可以采用了阳光进行晒干处理。
　　3.涂胶、合层处理：一张成型的建筑模板，都是采用了多层木板材采用涂胶方式进行粘接在一起的，设置有专门的滚胶机，将木板材通过灌胶机，板材的正反面都会被均匀的涂抹胶层，将涂有胶层的木板材平整的放置在模板的表面模板上面，均匀的进行铺盖6-10层（根据需要）即可。
　　4.热压成型处理：经过涂胶铺设好的模板层，通过热压工艺进行压平。传统的加热时采用了锅炉水传到热进行加热，现代化设备室采用了电加热，压平后，可以增加建筑模板的密实度，成型比较规则，提高了模板的使用质量。采用先预压再热压的工艺，最高程度降低坯板错位的几率，再施以合理的压力和温度热压，保证了每一张中国建筑模板均有卓越的胶合强度和硬度。
　　5.喷漆、修边包装处理：经过热压处理的建筑模板，会有少许的内层木板材出现错位和边角不规整，采用刻刀将多余的板材进行裁切，并且喷涂防腐漆，防腐漆是保证建筑模板使用寿命和储藏时间的重要因素。建筑模板具有质量轻、承受重力大、使用瓶装方便、表面光滑、防腐等优点特点。
我公司生产各种覆膜板，黑膜、红膜、棕膜、欢迎新来客户前来订购。我们保证产品质量上乘，价格合理。
