WAGU90产品介绍

德国威固WAGU 90冷硫化橡胶粘接剂及硬化剂混合物适用于橡胶与橡胶，橡胶与金属，橡胶与织物，织物与织物之间的粘接。特别适用于输送带的修补及冷硫化（各种类型橡胶，人造织物，尼龙织物）无缝粘接，滚筒包胶及各种金属表面的防磨损，防腐蚀橡胶贴面；同时也适用于井上及井下工程作业。其高强度粘接力达8-12牛顿/毫米。可完成：橡胶与橡胶，橡胶与金属，橡胶与织物，织物与织物。修复传送带，滚筒包胶等可替代传统的热硫化。操作简便，即修即用，无需加温，缩短停机时间，且价格低廉。大大提高企业的综合效益。 专门用于滚筒包胶，输送带修补及接头的冷硫化粘接剂（皮带胶）
一、特点：
优质 - 超强的粘接强度大大超过德国DIN工业标准，与热硫化粘接强度同级。(在传送带的修补及冷无缝粘接中，其粘接强度可超越热硫化的粘接强度)。其优异的性能在全球同行中领先。

方便 - 简单的工具及可作业，不需使用硫化机等大型设备。

快捷 - 紧急抢修时，即修即用，使停机损失降至最低。

适用 - 适用的工作温度可至100°C；同时也适用于井上及井下工程作业

德国威固WAGU 90为红色，具有干燥时间短，初始粘接速度快，粘接性高的特点

二、使用方法与准备工作：

橡胶：用钨钢打磨碟或钢丝轮全面打磨橡胶表面(不要有闪亮区域)，然后用洁净干燥的清扫刷去除打磨粉 尘，不能够使用任何溶剂及液体。

芯体：打磨平整其它橡胶区域，小心轻微打磨织物层（注意不能损坏织物层)，然后用洁净干燥的清扫刷去除打磨粉尘，不能够使用任何溶剂及液体。

金属：用喷沙或打磨的方式将金属表面除锈且使得变得粗糙-推荐打磨深度为30μm，然后WAGU清洗剂去除金属表面油脂等污物。

混合：充分搅拌混合德国威固WAGU 90冷硫化橡胶粘接剂和硬化剂（硬化剂所占比例为4%），(即1公斤装WAGU 90冷硫化橡胶粘接剂配40克硬化剂)。并在二小时内用完该混合剂，否则硬化失效。

涂刷：粘接表面均匀涂上两次薄层，有BL粘接层的表面不用涂第一层。第一层须完全干透（30至60分钟，特别是金属表面至少干燥60分钟）。第二层干到尚有略微粘性时(用手指背试)，即可进行表面的最后粘接。(若第二层过干则再涂一层)。

粘接：将结合二面贴在一起，用压实滚轮压实粘结表面，注意需要彻底排除空气，紧紧贴合及压实。

建议：为了粘合更好，需要在金属接触表面涂上一层WAGU金属处理剂 MP600，并让其完全干透，这样会大大提高橡胶与金属的粘合力和可靠性。

