本厂专业生产：精密焊机，精密修补机，模具焊机，模具修补机，离子焊机，冷焊机，薄板焊机，点焊机，粉末堆焊，铝焊机，铜焊机，氩弧焊，激光焊
焊铜优势：
       1、成型美观，焊后金黄亮丽；
       2、效率高，焊一个点的时间是o.o5秒；
       3、电流输出的大小、时间以及间隔时间任意可调，
            热影响最低，效果最佳；
       4、设备重量36kg，灵活方便；
       5、焊点大小可控，焊后不用处理；
       6、维护费用低，可以忽略不计；
       7、操作简单，方便易学，无需专业人员，大大降低工资成本。

激光焊机： 
优点：焊补精度高，热影响区域小，适合于精密模具的修补。 
缺点：1、焊丝实用的直径比较小，一般0.2mm和0.4mm，对于焊补量稍大的工件难于修补。 
2、体积较大，移动不方便，不适合现场操作。 
3、焊补需在工作台上操作，稍大的模具、工件均无法操作。 
4、使用成本高（维护费用高） 
DML-VO1/02精密离子焊机正是克服了以上的缺点，焊丝适用直径0.1mm-1.6mm均可精密焊补，其焊补的精度又可以与激光焊媲美。体积小、重量轻、移动方便，可现场操作。维护费用基本可以忽略不记。 
氩弧焊机： 
优点：焊材对应全，修补速度快。 
缺点：1、焊补时的热影响区域比较大，工件易造成（下榻，变形，咬边，裂纹等）现象。 
2、焊补精度低，对于精度要求的模具达不到焊补要求。 
3、较多模具焊补需要预热、保温等过程，较繁琐、耗时。
4,焊补完后，后期的处理很繁琐。 
DML-VO1/02精密离子焊机同样克服了氩焊的如上缺点，焊补速度快，精度高，热影响小，焊补过程无需预热、保温。 
 
工模具修补机（冷焊机）： 
优点：热影响区很小 
缺点： 
1、 焊补精度低。 
2、焊材对应少。 
3、焊补速度慢，不适应工厂快速生产的需求。 
4、焊后结合度低，易出现脱离现象。
5 ．冲压模，压铸模，修补后达不到所需要的硬度．
DML-VO1/02精密离子焊机同样克服了以上几点，焊补精度高、热影响小、焊材对应全、焊补速度快、焊后结合度高
我们焊机在修补行业上的介绍:
1、零件在修复过程中，始终处于常温状态，不产生内应力，无热变形，无裂纹，无退火，软化现象，无断裂的潜在影响。
2、修补精度高，可以达到激光焊的修过，方便灵活容易操作。
3、焊丝材质对应比较全，可以根据不同需焊补工件的材质选用相对应的焊丝，可以达到相对应的效果。可以选用（0.2mm----1.6mm）粗细的焊丝。
4、结合强度高属冶金结合，不产生脱落现象，无硬点。
5、修补处机械性能高，通过选择不同的修复材料可满足不同性能的技术要求，即可以把不同性能的材料修复到同一种材质的零件上，修复后的零件在硬度，耐磨，耐腐蚀等方面可超过新品。
 
产品简介： 
DM-V02型高精密补焊机（仿激光焊）主机采用德国公司生产的微束焊机主电源技术，结合国际先进的数字脉冲控制逆变技术，具有工作特性稳定，焊接参数可精密控制，焊补热量少，焊接强度极高的等特点被广泛的应用于模具、五金、铸造、机械、零部件制造等行业的高精度缺陷修补及高质量脉冲微束焊接。
特点： 
1、极高的修补精度:由于本机的输出电流，脉冲时间，间隔时间都可以得到精确的控制，因此可以根据不同的补焊要求来调节不同的补焊参数，因此即使0.1mm以下的焊丝也可以得到完美的焊接，达到激光修补的精度。
2、极小的焊补冲击：主机采用德国先进的电路技术，使焊机的起弧电流、时间都比普通的氩焊降低数倍，克服了焊补过程中对工件的冲击，即使没有加工余量的工件加工面棱角等也可以进行修复。
3、极小的热影响：由于焊补电流、时间得到精确的控制，因而输入的能量可以得到精确的控制，确保输入的能量仅够用于焊丝与工件的的熔合不会有过多的能量作用于工件，从而使工件表面受热影响降到最低，达到理想的修补冷焊效果。
4、极高的结合度：本机焊后的焊点融池深，结合强度高，可以达到氩焊和超越激光焊的效果，可以适用于各种加工方式，不会出现结合不牢固，脱落现象。
5、电源为IGBT逆变电源，电弧挺度好，熔深大，焊缝成形美观。
6、具备脉冲功能，可以精确控制熔池热量，特别适合薄板的焊接和模具修补。
7、使用氩气等隋性气体保护，保护效果好，电弧稳定可配备HGT系列工作台，实现自动焊接。
8、焊机电源具有垂直下降的特性，焊接电流稳定。 
9、 焊接电流、脉冲时间全部采用无级调节，调节方便。
10、一机多能：本机将精密焊及高级氩焊两种焊补功能完美的结合在一起。使焊补作业更简便、快捷。
　 
技术参数: 
1.适用范围：工业模具、五金、铸造、机械、薄板、高质量零部件制造等行业的高精度缺陷修补及高质量脉冲微束焊接，主要应
用于碳钢、低碳钢、高低合金钢、不锈钢、钛合金、镍合金、银合金等各种金属焊接修补。能满足精密焊接和航空航天、医疗设备、
真空装置、薄板加工、波纹管、仪表 、传感器、汽车部件、化工密封件、兵器工业优质高效焊接需要等。
2.输出电流：2-200A
3.间隔周期：0.1-1S
4.脉冲范围：1-999mS
5.空载电压：65V
6.额定功率：4KVA
7.工作电源：AC220V±10% 50Hz
8.气体流量：3-10L/MIN
9.冷缺方式：风扇强制冷却冷
10.外型尺寸：530×300×400

