
DYH200A多功能精密焊机功能介绍
精密焊机功能介绍:
1、 精密脉冲焊：可以叫单点脉冲，每一个脉冲的输出是由电流大小（2-200A）与时间的长短(1-999ms)相互配合来精确控制。
2、 连续脉冲焊：把多个精密脉冲连续起来，两个脉冲之间的间隔时间可以在（0.1-0.9s）内得以调节。
3、 连续焊：TIG焊功能，2A稳定燃弧，电源稳定性强，可长时间连续工作。
4、 存储功能：可存储99组焊接工艺参数，可节省了大部分调节电流的时间。
	型号
	DYH200A
	输出电流范围
	2-200A（脉冲）

125A（连续）

	电源
	AC220V
	电流输出时间范围
	1-999MS

	额定功率
	4KVA
	气体延时时间
	0-20S

	间隔时间
	0.1-1S
	重量
	38KG

	上升、下降时间
	0-999MS
	体积
	275*470*400MM


5、 起弧与收弧电流大小（连续焊1-125A/连续脉冲1-200A）、上升与下降时间（1-990ms），在参数范围内可随意调控。
6、 气体延时：在1-20s内调节，根据材料与焊接工艺的不同随意调节气体延迟时间，以来满足完美的焊接效果。
