	型号
	LM581
	类型
	药芯

	品牌
	雷公
	标准直径
	3.2（mm） 

	重量
	10000（g） 
	用途
	用于堆焊支撑辊，中间辊，工作辊及挤压辊

	材质
	马氏体不锈钢
	产地
	天津

	长度
	50公斤/盘;250Kg/桶
	工作温度
	常温

	规格
	3.2
	焊接电流
	350

	牌号
	LM581
	是否含助焊剂
	是
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特点：为埋弧堆焊焊芯药丝，焊接式焊接校正，配合WF606,焊接工艺性能优良，成型美观，脱渣容易，焊堆金属为铬，钨低合金，具有沉淀强化效果，在高温下析出弥散碳化物，可以保持很好的高温强度。因而具有很好的抗回火稳定性和耐磨性。焊接前应将轧辊预热，至450度以上，并在450度保温10小时。
用途：用于堆焊支撑辊，中间辊，工作辊及挤压辊。
堆焊金属典型化学成分及硬度（%
	型号
	C
	Mn
	Si
	Cr
	W
	空冷硬度

	LM581
	0.25-0.5.
	1.0-2.0
	0.5-1.5
	4.0-8.0
	6.0-10.0
	53-56


堆焊工艺：
1．.堆焊前除去油锈，车去疲劳层，并预热至350度以上，保温。
2．焊接过程层间温度不低于300度，焊后保温换冷至室温。
3．堆焊第一层的焊接速度应小于400mm/Min
4．憨厚加热倒540度，惊醒消除应力回火。
