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技术趋向与系列升级技术趋向与系列升级

响应频率

S系列
(400Hz)

A系列
(500Hz)

AⅢ系列
(1000Hz)

Ｅ系列
(400Hz)

A４系列
(1000Hz)

2000 2002 2004 2006 2008 2010

A５系列
(2000Hz)性能

机能

年

陷波滤波器
复数设定 自动设定

减振滤波器
复数设定 自动设定

抑制微振動

实时自动增益调整

振动控制

应用

高分辨率编码器



Ａ５系列的特点 － ３项升级 －Ａ５系列的特点 － ３项升级 －

１．基本性能升级１．基本性能升级

２．各种机能的升级２．各种机能的升级

３．应用升级３．应用升级

２０００Ｈｚ！

２０ｂｉｔ
1048576ｐ/r

规格 ｅｔｃ

４Ｍｐｐ
ｓ

EMC

降低齿槽转矩 电机的超轻化 符合ＩＰ６７ 最大速度6000r/min 编码器分辨率

速度响应频率 降低辐射干扰 抑制微振动 输入・输出脉冲

ＰＡＮＡＴＥ
ＲＭ

新ＰＡＮＡＴＥＲＭ 伺服选定软件 ＣＡＤ数据

反共振

共振

陷波滤波器 实时自动增益调整自适应滤波器 ，ｅｔｃ．减振滤波器



新型设计，可降低转矩 ．新型设计，可降低转矩 ．

新型设计 符合ＩＰ６７ ．新型设计 符合ＩＰ６７ ．

１．基本性能升级１．基本性能升级

１．采用10极电机转子

转子 ８极
定子 １２槽
（脉动 ２４／转）

转子

定子
齿槽 降低３７％ (与其他公司相比)

根据磁场解析，优化铁心设计

２．磁场解析技术应用

转子 １０极
定子 １２槽
（脉动 ６０／转）

（※Ｙ公司 ８极・１２槽） 卷线前定子

降低齿槽转矩

符合IP67规格

１．采用可直接附带电机的连接器

２．强化电机的密封性

实现对应ＩＰ６７规格

电机直接连接电源、编码器电缆

ＩＰ６７
防尘

防水

（小容量 只限连接型电机）



新型技术，实现电机小型化・超轻化・节能 ．新型技术，实现电机小型化・超轻化・节能 ．

电机超轻化

层
压
技
术

ＰＡＣ技术 内部激光固定技术 内部粘结技术

激光 IH加热半孔铆接

无ＰＡＣ技术

排列

ＭＩＮＡＳ技术ＭＩＮＡＳ技术ＰＡＣ技术ＰＡＣ技术

1992 2004 2007

Ａ５

Ｙ公司Σ５

层压技术

无ＰＡＣ

ＰＡＣ

电机质量［kg]

３．９

４．１

铁损失[W] 层压厚度[mm] 铁用量 [g] 铜用量 [g]

５３．４

５４ ６７．５

５６．３

１６５０

１３８０

５７８

４８０

１ｋＷ以上的电机采用无ＰＡＣ技术，实现低损失、小型化、超轻化

７５０Ｗ以下的电机采用内部粘结技术，实现低损失

提高效率 ４０％（1ｋW以上Ｌ寸提高約２０％）

1.5ｋＷ与其他公司相比较

涂抹粘合剂



开发２０ｂｉｔ编码器 ．开发２０ｂｉｔ编码器 ．

采用高速电主轴，最高转数可达１０００ｒ/ｍｉｎ ．采用高速电主轴，最高转数可达１０００ｒ/ｍｉｎ ．

最高速度６０００ｒ/ｍｉｎ

２０ｂｉｔ
1048576ｐ/r
编码器分解率

・根据１００万脉冲/转（１、０４８、５７６脉冲）的反馈信号，可实现高精度稳定控制
・可实现编码器小型化

□40用 ：φ３５×Ｌ２２ｍｍ （Y公司φ３５×Ｌ３４ｍｍ ）
□60、80用 ：φ３５×Ｌ２２ｍｍ （Ｙ公司φ４８×Ｌ２０ｍｍ ）

ＭＳＭＥ型电机 最大转数可达６０００ｒ/ｍｉｎ

ＭＳＭＤ０２２＊＊＊ ＭＳＭＥ０２２＊＊＊

开发新LSI
实现高精度小型化

正谐波数码
校正处理

正谐波数码
校正处理

（２００Ｗ新旧比较）

扩大领域



大幅度降低辐射噪声 ．大幅度降低辐射噪声 ．

行业领先最高转数，实现响应频率２０００Ｈｚ ．行业领先最高转数，实现响应频率２０００Ｈｚ ．

２０００Ｈｚ！

速度响应频率

・高速CPU＋开发ＬＳＩ技术提高演算速度
・根据转矩前馈控制高响应频率

1000Hz
(1037Hz）

2000Hz

1600Hz
(1114Hz)

900Hz
(874Hz)

1500Hz
(1386Hz)

Panasonic A4

Panasonic A5

Ｙ 公司 ΣⅤ

M 公司 Ｊ３

F 公司 αⅤ

（ ）：本司实际测量值

EMC
降低辐射噪声

・线路技术，可控制辐射噪声。与以往Ａ４系列相比，降低３ｄＢ以上
符合ＥＮ的ＥＭＣ标准，支持装置规格

Frequency MHz

dB

Frequency MHz

dB

新产品Ａ５以往产品Ａ４ ※图像



停止状态下的微振动等级达到其他公司的１／２ ．停止状态下的微振动等级达到其他公司的１／２ ．

微振动控制

微振動時間軸波形（他社比較）
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Ｍ公司

微振動周波数解析（他社比較）
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评价方式概略图

・由高分辨率(20bit)编码器，高精度控制
・采用新电流检测方式

使用高精度电阻器
满足低偏移和温度低漂移的需求
采用新式阿拉伯算法
降低电流检测处所产生的噪音
电流检测分辨率从１２ｂｉｔ到１６ｂｉｔ

・缩短周期控制，低振动

停止状态下的微振动 ： 可达其他公司的 １／２



适用于高分辨率的指令输入・反馈输出高速化 ．适用于高分辨率的指令输入・反馈输出高速化 ．

符合 行业标准・环境规格符合 行业标准・环境规格

标准 ｅｔｃ

４Ｍｐｐｓ
输入・输出脉冲

・标准 符合欧洲新标准Safety-stop0

・环境规格
电机・驱动器 均符合ＲｏＨＳ标准

RoHS对象物质：铅、汞、镉、六价铬、PBB、PBDE

・指令输入最大速度 ４Ｍｐｐｓ（线路驱动器专用输入）

・反馈脉冲输出 ４Ｍｐｐｓ

・行业标准
ＳＥＭＩ标准，符合Ｆ４７电源瞬降标准（低负荷的情况下，不适用于单相１００Ｖ标准）

高分辨率编码器，为实现数字化全闭环控制，适用于高速指令脉冲输入、
反馈脉冲输出

另外，也备有＋２４Ｖ开放式集成电路用限制电流的抵抗器，附带输入端子

※全部4递二倍之后

对应Safety-ｓｔｏｐ0



扩充陷波滤波器性能 ．扩充陷波滤波器性能 ．

２．各种性能升级２．各种性能升级

反共振

共振

陷波滤波器

陷波滤波器的特性

反共振

共振

频率

增益

ノッチ

增益

频率

５０ｍｓ/ｄｉｖ

速度

转矩

５０ｍｓ/ｄｉｖ

速度

转矩

机器的共振点上安装陷波滤波器，控制振动，可使用高增益。最适于低
振动・高频率。以往产品在2个陷波滤波器分别安装2个陷波器，即4个陷

波器，均可调整高度，大幅度扩大适用范围。

以往产品Ａ４系列
频率：１００～１０００Ｈｚ
高度调整１有／１无 共２个

新产品Ａ５系列
频率： ５０～５０００Ｈｚ
高度调整 ４有 共４个

产生声音・振动 降低声音・振动



自适应滤波器（自动设定陷波滤波器）性能升级 ．自适应滤波器（自动设定陷波滤波器）性能升级 ．

自适应滤波器

自动设定陷波滤波器，可迅速检测出所发生的振动，并扫描频率，确保下
一步的稳定运作。由以往产品的1个增加为2个，扩大自适应频率，可调整

高度。

振动发生

扫描频率

自适应滤波器设定结束

振动结束

陷波滤波器＆自适应滤波器比较表

陷波滤波器 自适应滤波器

设定值 频率范围 高度设定 设定值 频率范围 高度设定

以往产品 Ａ４ ２ １００～１０００Ｈｚ 有１・無１ １ ２００～１５００Ｈｚ 無

新产品 Ａ５ ４ ５０～５０００Ｈｚ 有４ ２※ ５０～５０００Ｈｚ 有２

Ｙ公司 Σ５ ２ ５０～５０００Ｈｚ 有２ ２※ ５０～５０００Ｈｚ 有２

Ｍ公司 Ｊ３ ２ １００～４５００Ｈｚ 有２ １※ １００～２２５０Ｈｚ 有１

Ｆ公司 α５ ２ １０～４０００Ｈｚ 有２ ２※ 不明 有２

※与陷波滤波器通用



可控制滤波器 性能升级 ．可控制滤波器 性能升级 ．

从指令输入端消除固有振动频率成分，从而降低停止时的摆动。
从以往产品的2个滤波器增加到4个，并扩大自适应频率。

转矩

Kvp=200Hz

指令结束时间
移動

喀哒喀哒无控制滤波器

指令完了時点

Kvp=250Hz

整定时间

移动

噼嗒！
有控制滤波器

增益

相位

控制滤波器的频率特性

θ*

t

位置指令
急速变化

无滤波器

有滤波器

指令波形的变化 实际运行波形图

机器振动比较图

可控制滤波器



控制滤波器比较表

机器实际运作图例

台座振动前端振动

螺丝钉（最高运转转数６０００ｒｐｍ） 传送带结构－水平

传送带构造－垂直

设定值 频率范围 自动设定 限制事项

以往产品Ａ４ ２ １０～２００Ｈｚ × －

新产品Ａ５ ４ １～２００Ｈｚ ○ －

Ｙ公司 Σ５ ２ １～３００Ｈｚ ○ －

Ｍ公司 Ｊ３ ２ １～１００Ｈｚ ○ 位置增益增大时，效果减小

Ｆ公司α５ ４ １～３００Ｈｚ ○ 增益更改时，需再次设定

从无振动到有振动的变化过程中，玻璃杯内的
液体振动

无振动、仅红球振动、红球・蓝球均振动的重复运作



实时自动增益调整 性能升级 ．实时自动增益调整 性能升级 ．

自动增益调整

整定时间比较（螺钉：整定１０P）

ボールねじ実験機
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Panasonic M公司 Ｙ公司
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整定时间比较（传送带装置：整定１０P）
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以往产品Ａ４广受好评，具有自动增益高性能的实时自动调整增益 ，并
在自动设定伺服的响应性上，增加了3项新性能。可根据客户要求设置，

固定惯性比，增加３２段刚性等性能。

整定时间 ： 其他公司相比缩短１／３

与以往产品的整定时间比较：缩短1/2

１．陷波滤波器自动设定功能
２．实时自动调整增益性能
３．惯性同期高速化

3项 升级



由于配置高性能实时调整增益性能以及自动设定陷波滤波器，更高增益也可设定。

简单设定高响应增益。同期轴或相机识别轴，可发挥其效果。

基板扫描展示机同期轴光栅尺展示机

上轴、下轴同一方向同时运转。光栅尺刻度单位１０μｍ 移动Ｘ轴、Ｙ轴，相机监视基板上的操作



性能丰富 增加其他22项功能 ．性能丰富 增加其他22项功能 ．

，ｅｔｃ．

可监视电机编码器温度

全闭环

可预报寿命

可诊断无法旋转的原因

切换转矩极限功能

增益３段切换功能

显示屏具有锁定功能

输出入信号分配隔离功能

８段内部速度指令

外部干扰观测性能

瞬间速度观测功能

前馈功能

补偿摩擦转矩功能

惯性比切换功能

设定电机可变范围

切换模拟极限功能

切换指令周期递增功能

前方显示屏可显示各种功能

可设定参数初始化

可监视各种模拟信号输出

增益调整相关功能增益调整相关功能

开机相关性能开机相关性能

组装相关功能组装相关功能

指令平滑功能振动抑制的混合控制功能



开机相关功能开机相关功能

预报寿命功能

前方显示屏显示各种功能

内置电容器以及风扇，可调节驱动器的内部温度并预测寿命。数值低于规定值以下时，显示警告。根据显示的
寿命数值，可提前进行保养工作。

在以往产品的位置偏差、速度、转矩、负荷率等功能显示的基础上，大幅度增加了显示内容。输出入信号
变化次数・编码器信号异常次数・ＰＮ电压・累计运作时间・驱动器温度・安全状态・电机以及驱动器的
串行数据等。另外，可显示驱动器旋转1周的位置，确认Ｚ相・调节位置均可简单操作。

诊断无法旋转的原因
启动陷入无法旋转状态时，其原因以及原因代码均可简单显示。

０：无法旋转原因无 １：主电源没有接通 ２：无伺服ＯＮ信号

３：驱动禁止输入有效 ４：ＡＴＬＭＴ无效、内部ＴＬＭＴ小 ５：ＡＴＬＭＴ有效、内部ＴＬＭＴ小

６：ＩＮＨ有效 ７：无指令脉冲 ８：ＣＬ有效 等14种原因

ＰＮ電圧



监测电机编码器温度功能
至今为止测定电机编码器的内部温度尤为困难，但实时观测可解决此问题。在电机的评
价、故障发生确认等时，发挥很大的功效。（只限２０ｂｉｔ编码器）

监测各种模拟信号输出的功能

以往模拟2路信号输出，只可监测速度・转矩・偏差。现在又增加了可检测ＰＮ间电压、负荷率、驱动器温度、编
码器旋转1周的位置等新功能。另外，新产品Ａ５，在模拟２路输出的基础上，又增加了数字信号输出。均可输
出定位完成信号、位置指令有无信号、警铃有无信号、增益选择状态信号。

参数初始化功能

可将显示屏或ＰＣ的参数设置恢复为出厂状态。

显示屏锁定功能
设定Ｐｒ５＿３５＝１，输入ＥＥＰＲＯＭ，启动后前方显示屏为锁定状态，操作无效。编码器可避免不必要的麻烦
发生。解除锁定，需重新设定ＰＣ的参数。



增益调整相关功能增益调整相关功能

瞬间速度观测功能

利用负荷模型，推测电机的速度。不仅提高检测速度的
精度，还降低了高响应和停止运作时的振动幅度。

（Ａ４内置此功能）
速度变动

１／２～１／３

外部干扰观测功能

・由于可推测速度，检测迟缓现象减少，
增益增加，达到高响应化。

・提高低速/停止区域的检测速度精度。
降低停止时的微振动。

（１７bit 停止状态下
检测的速度变动）

利用外乱干扰观测推定的外部干扰转矩推定值，向转
矩指令抵消方向加算，使外部干扰转矩降低所受的影
响，降低振动、速度的下降频率。



前馈功能

速度前馈

转矩前馈

通过内部的位置指令，计算出运转所需的速度控制指
令，加算与位置反馈相比所计算出的速度指令，数值
之和为速度前馈。与反馈控制相比较，速度前馈使偏
差减小，可提高响应频率。

通过速度控制指令，计算出运转所需的转矩指令，加算
与速度反馈相比所计算出的转矩指令，数值之和为转
矩前馈。转矩前馈可提高速度控制相关的响应频率。



摩擦转矩补偿功能

增益３段切换功能

降低机器间因摩擦所受到的影响。可设定通常一定补偿转矩的偏重补偿与根据不同运转方向摩擦补偿的2种摩

擦补偿。

在常规增益切换的基础上，增加３段增益切换功能。对停止状态・运行状态的增益，可设定停止瞬间的增益数
值，可暂时暂时提高停止瞬间的增益数值，使运行稳定。



惯量比切换功能

振动抑制的混合控制功能

由全闭环控制模式，抑制负荷下的电机扭转振动。此功能可设定高增益。

惯量比切换输入（Ｊ－ＳＥＬ），可切换惯量比第１／第２。此功能，负荷有／无惯量切换为2档
时，增益设定与轻负荷时的数值相协调。重负荷时，降低本质速度質速度环路增益，改善与位置循环
增益之间的平衡，可提高响应性能。



组装相关功能组装相关功能

全闭环功能

作业停止位置，由外部光栅尺反馈并控制，可除去由机身部的间隙或变形、以及由温度引起的膨胀等导致
的精度恶化的原因，可高精度定位。今后 ，关于Endat2.2形式，应对（HEIDENHAIN）客户预定制造专用品。

应对直线光栅尺

平行型（AB相） 通用（最大速度４倍递增后为４Ｍｐｐｓ）

串行型（增量式） made in Sony manufacturing systems （SR75、SR85)

串行型（增量式） made in Mitsu Toyo (AT573、ST771A、ST773A)

made in Sony manufacturing systems (SR77、SR87)

http://www.sonysms.co.jp/product/Measuring/Magnescale/Feedback/

http://www.mitutoyo.co.jp/products/sokuchouunit/sokuchouunit_01.html

http://www.sonysms.co.jp/product/Measuring/Magnescale/Feedback/

光栅尺

作业电机

驱动器



③① ② ④

输出入信号分配隔离功能

转矩极限切换功能

通用模拟量１０路输入、6路输出，输入可
通过参数任意分配隔离（输入为ａ接口、
ｂ接口均可选择）。

设定软件トＰＡＮＡＴＥＲＭ，将准备专
用画面，设定操作可更简单方便。

从Ｉ／Ｏ，可切换转矩极限。可进行简单控制・张力或无传感器原点复位等程序的应用

被推过去后，
转矩在第2极限为饱和状态

普通定位为
第1转矩极限

定位完成后
切换为第2转矩极限

恢复到开始位置

简单控制压力・张力展示机
无传感器原点复位展示机

模拟转矩极限切换功能

使用２路模拟输入，可切换转矩极限。可改变外部压力・张力。不仅仅只适用＋－，也适用单电源。

到达极限将停止，检测出转矩为饱和状
态，并向开始位置移动

输入信号对照表 输出信号对照表



8段内部速度指令功能

设定电机可变范围功能

切换指令周期递增功能

指令平滑功能

输入３（ＩＮＴＳＰＤ１～３），根据不同指定需要，8
段内部速度可运转。

Ｐｒ０＿０８，由于已设定电机旋转1周所需的脉冲数，便可简单设定指令脉冲。
无法除尽的数值，可输入分数，简单设定加速器、齿轮、旋转体等。

在普通一阶时滞 （ＩＩＲ）滤波器上，增
加移动平均（ＦＩＲ）滤波器），可缓解运
转严重迟缓现象，使指令平滑。

Ｐｒ５＿１４，根据设定的电机负荷量

（旋转单位为0.1 ），在增益调整出现问题

时，此功能可防止从指令终止的位置大幅度
偏离的不稳定动作的现象发生。



３．程序的升级３．程序的升级
新ＰＡＮＡＴＥＲＭ（安装软件） ．新ＰＡＮＡＴＥＲＭ（安装软件） ．

ＰＡＮＡＴＥＲＭ

新ＰＡＮＡＴＥＲＭ

新１． 适用ＵＳＢ，无需变换，可实现大容量通信。

新２． 1个软件可切换3国语言（日语・英语・汉语）。

新３． 适用WindowsＸＰ・Vista环境下 。

１．附带Ｚ相搜索・软件极限的定位等功能，可试运行

２．记录电机信息以及含有Ｉ／Ｆ的数据（录像）功能

３．自动增益调整功能，附带自动抑制振动功能

４．含Ｉ／Ｆ信号、ＰＮ电压、驱动器温度等、大幅度扩大记录数据种类的波形图表显示功能

５．根据接受到的ＦＦＴ数据，可在ＰＣ上进行运转模拟的机器模拟功能等

１．附带Ｚ相搜索・软件极限的定位等功能，可试运行

２．记录电机信息以及含有Ｉ／Ｆ的数据（录像）功能

３．自动增益调整功能，附带自动抑制振动功能

４．含Ｉ／Ｆ信号、ＰＮ电压、驱动器温度等、大幅度扩大记录数据种类的波形图表显示功能

５．根据接受到的ＦＦＴ数据，可在ＰＣ上进行运转模拟的机器模拟功能等

新ＰＡＮＡＴＥＲＭ为新开发软件。应对试运行・增益调整・故障发生时等

情况，增加了强大的新功能。

基本标准 3项升级

功能焕然一新，增益大量的新功能



１．附带检索Ｚ相・软件极限的定位等功能，可试运行

・无需Ｉ／Ｆ连接器，可启动
・设置移动量、等待时间、速度、加减速时间，可简单
反复作业

・可简单停止Ｚ相（另有Ｚ相检索功能）

・设定ＭＡＸ－ＭＩＮ，防止突发动作

・可ＪＯＧ运转

原点（Ｚ相）检索功能



２．记录电机信息以及含有Ｉ／Ｆ数据（录像）功能

可能记录信号

以下画面上所有的信息，可实时处理，并可保存在ＰＣ上。

保存的数据可再生追踪， 对故障以及评价起很大作用。

可保存的最大容量根据ＰＣ的硬盘来决定

其他可记录的数据

如果变化为监视器随机抽样以下的数值时，将会区分表示

本质分辨率与驱动器的随机抽样相同



３．附带自动抑制振动性能的自动增益调整

增加自动测定振动功能。陷波滤波器与控制滤波器均可简单设置。

简易的监视器，无需看波形图，便可简单确认ＣＯＩＮ分裂、整定时间、振动等级等。

自动抑制振动功能为有效状态时，检测调整时所发生的振动，自动降低刚性设定。

伺服的增益调整非常简单！因具有自动抑制振动，自动测定振动、简便监视器功能，可大幅度缩短调整时间。



４．含有ＩＦ信号、ＰＮ电压、驱动器温度等，大幅度扩大记录数据种类的波形图功能

其他可设置项目（一部）

测定项目为，在６４bit范
围内，对各个项目所需要
的ｂｉｔ进行设定

触发器对象也同测定项目一样为同一项目，
可选择

测定驱动器后，连接ＰＣ可显示波形图

两倍时，可设置触发器



５．根据接受到的ＦＦＴ数据，可在ＰＣ上进行运转模拟的机器模拟功能等

下载取得的数据，可根据增益的变更，简单确认波形图，滤波器等的效果



６．其他机器

初始化功能 警铃附带信息功能

诊断寿命功能 无法旋转原因显示功能

附带信息一览表



测定频率特性的功能 显示推荐增益功能

引脚变更辅助功能

数据分析

Ａ４－＞Ａ５参数转换功能



简单！伺服选定软件 ．简单！伺服选定软件 ．

伺服选定软件

日语：http://industrial.panasonic.com/jp/i/25000/n_fa_mselect/n_fa_mselect.html
英语：http://industrial.panasonic.com/ww/i_e/25000/fa_mselect_e/fa_mselect_e.html

·由Panasonic株式会社 马达公司的主页提供（日语、英语），可
免费下载。

根据不同的结构工具组装方式，可简单选定复杂的结构。选定电机
后，选购件也自动选定。

（2009.04 适用于Ａ４系列）

下载地址下载地址

拖动＆ドロップ

可简单设定构件组合

运转模式，可通过Excel精细设置

容易混淆的选购件型号也可根据一览表输出

http://industrial.panasonic.com/jp/i/25000/n_fa_mselect/n_fa_mselect.html


充实ＣＡＤ数据 ．充实ＣＡＤ数据 ．

ＣＡＤ数据

日语：http://industrial.panasonic.com/jp/i/25000/motor_fa/motor_fa.html

英语：http://industrial.panasonic.com/ww/i_e/25000/motor_fa_e/motor_fa_e.html

汉语：http://industrial.panasonic.com/ea/i/25000/motor_fa_c/motor_fa_c.html

准备２Ｄ、３Ｄ的ＣＡＤ数据。（３Ｄ只限电机）

通过Panasonic株式会社 电机公司的主页（日语、英语、汉语），提高ＣＡＤ数

据，并可免费下载。

另外，也可下在使用手册以及选定软件。 （2009.04 适用于Ａ４系列）
下载地址下载地址



感谢您的聆听！



Ｐａｎａｓｏｎｉｃ Ｐａｎａｓｏｎｉｃ ＹＡＳＫＡＷＡ Ｍｉｔsｕｂｉｓｈｉ Ｆｕｊｉ

Ａ４ Ａ５ Σ５ Ｊ３ α５

応答周波数 カタログ値 1000Hz 2000Hz 1600Hz 900Hz 1500Hz

実測値 1037Hz － 1114Hz 874Hz 1386Hz

パルス指令入力 2Mpps 4Mpps 4Mpps 1Mpps 1Mpps

フィードバックパルス出力 4Mpps 4Mpps 1.6Mpps 4.6Mpps 500kpps

モータ保護構造（小出力タイプ） IP65 IP67(65も可) IP65 IP65 IP67

最大回転数（小出力タイプ） 5000rpm 6000rpm 6000rpm 6000rpm 6000rpm

コギングトルク（２００W) 0.53% 0.3%以下 1.56% 0.75% －

モータ質量（２００W) 820g 820g 900g 940g 900g

モータコネクタ対応 × ○ ○ ○ ×

制振フィルタ設定数 2 4 2 2 4

制振周波数 10～200Hz 1～200Ｈｚ 1～300Hz 1～100Hz 1～300Hz

自動設定制振フィルタ × 4(要PM) 1 1 1

他社比較 １／２



Ｐａｎａｓｏｎｉｃ Ｐａｎａｓｏｎｉｃ ＹＡＳＫＡＷＡ Ｍｉｔsｕｂｉｓｈｉ Ｆｕｊｉ

Ａ４ Ａ５ Σ５ Ｊ３ α５

ノッチフィルタ設定数 2 4 2 2 2

ノッチフィルタ周波数 100～1500Hz 50～5000Hz 50～5000Hz 100～4500Hz 10～4000Hz

ノッチフィルタ深さ調整 有１無１ 有４ 有２ 有２ 有２

適応フィルタ設定数 1 2 2 1 2

適応フィルタ周波数 182～1482Hz 50～5000Hz 50～5000Hz 100～2250Hz 不明

リアルタイムオートチューニング 0～15 0～31 － 1～32 1～40

FIRフィルタ 0～5.312ms 0～1000ms 0～1000ms 0～10ms 0～62.5ms

マニュアルゲイン切替数 2段 3段 2段 2段 2段

外乱オブザーバ ○ ○ × × ×

EMC指令 ○ ○ ○ ○ ?

Safety対応 － ○ ○ － －

動かない診断 ○ ○ ○ × ○

アラーム付帯機能 × ○ ○ ○ ○

エンコーダ温度モニタ機能 × ○ × × ×

寿命予報 × ○ ○ × ○

マシンシュミレーション × ○ × ○ ×

フルクローズ対応 シリアル
シリアル

/パラレル
シリアル 特殊対応 ×

他社比較 ２／２


