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安装注意事项

欢迎使用本系统，在安装、配线、运行、维护前，必须熟悉本说明书内容，维护

人员必须熟知相关机械、电子常识及一切有关安全注意事项。

不当操作可能会引起危险，包括人身伤害或设备事故等。

1、外部电源异常，会引发控制系统故障。为使整个系统安全工作，请务必在控制系

统的外部设置安全电路。

2、请安装于金属等阻燃物上并远离可燃物。

3、使用时必须安全接地。

4、配线作业必须由专业电工进行。

5、确认电源断开后才能开始作业。

6、使用环境温度为 0～50℃，不要使用在结露及冰冻的地方。
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第一章 安装及调试

1.安装及调试

1、安装及注意事项

软件安装环境及步骤：

本软件可安装在Windows 98、Windows 2000、Windows XP及 Windows ME

环境下，安装步骤为：

1)请先激活您的计算机进入 Windows 操作系统。

2) 在窗口下 [开始] 栏中选 [执行] 功能项，点 [浏览] 找到光盘路径，

执行安装 (Setup.exe) 程序.

硬件安装及注意事项

1) 安装控制器的电箱，应具备通风良好、防油、防尘的条件。若电控箱为

密闭式则易使控制器温度过高，影响正常工作，须安装抽风扇，电箱内

适宜温度为 50℃以下。

2) 控制器安装应尽量避免与接触器、变压器等交流配件布置过近，避免不

必要的突波干扰。

3) 高低压电线尽量分开布线，以免干扰控制器正常工作。

2、调试参考

1) 安装完成后，进行全面的检查，包括开关电源、主机箱、电热输出线路

等所有的连线是否正确牢固。进行线路检查后，进行通电检查测试个电

压与标值是否相同，观察电源输出是否正常，如果正常，再观察主机板

运行 RUN 灯工作是否正常，RUN 灯闪动是否均匀有规则，如果是，说明系

统已经正常工作。

2) 检查显示及记忆，首先输入模号 1，进入各显示页面是否正常显示，断电

检查能否记忆，然后将各种参数进行设定，初次设定值可小一点，待各

动作正常以后再逐步加大到正常所用的参数。

3) 待所有页面参数都调好以后将数值进行储存，检查各温度输入、输出点

是否工作正常。
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第二章 按键及页面说明

2.1 操作面板按键位置图
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2.2 页面选择键

主机监示页面

辅机监示页面

马达设定页面

功能设定页面

报警页面

管理页面

图形页面

备用

2.3 数字键

数字键 0至 9用于输入数据用。

2.4 光标键

上移光标键，按此键光标会移至上一行输入数据项

右移光标键，按此键光标会移至右一列输入数据项
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左移光标键，按此键光标会移至左一列输入数据项

下移光标键，按此键光标会移至下一行输入数据项

输入键，按此键用于确认数据项的输入

2.5 电热开关键

电热控制按钮，第一次按下此按键电热开启，该键左上方的指

亮，第二次按下此按键电热关闭，指示灯不亮，继续按下此按

键，电热将轮流开启或关闭。

2.6 电机按键

电机控制按钮，第一次按下此按键马达开启，该键左上方的指

亮，第二次按下此按键马达关闭，指示灯不亮，继续按下此按

键，马达将轮流开启或关闭。(此电机启动后，电机 1/电机 2/

电机 3才可以启动)

2.7 输入数据方法

这里介绍输入数据的方法，并以设定主机料筒三区的温度为 170℃为例：

按 键进入主机监示页面，光标停留在料筒一区的温度设定值处。

按 键两次使光标停留在料筒三区的温度设定值处；

按数字键 170 输入料筒三区的温度设定；按 键储存数据，如设定值

超出以上范围，电脑将不接受设定的数值，而保留原有设定值。
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2.8 页面说明

主机及辅机监示页面：

马达监示页面：
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报警页面：

管理页面：
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温度控制参数页面：
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第三章 功能说明

3.1 温度控制功能

本系统采样 15 段温度，主机 8段，辅机 7段。

启动加温后，运行指示输出，提示当前系统正在运行中。用户根据实际情况设

定各加热段所需工艺温度，设定范围为 0～400℃。实际温度值显示在温度监视页面。

温度设定：用户根据实际情况设定各加热段所需的工艺温度，设定范围为 0～400

℃。

加热方式：选择各段的加热方式；有 3项选择：关、开、手动。

1) 关方式：此方式可以关闭各个加热段，用于更换或检测发热筒接线之用。

2) 开方式：开启各个加热段，各加热段的温度保持在设定值。

3) 手动方式：按“手动设定百分比” 输出加热功率；如第一段“手动设定百

分比”设为 70%，则加热器 70%的时间开，30%的时间关。

状态：显示各加热段的状态。如果该温度段正处于加热状态，则对应的状态灯

被点亮(显示为红灯)。

PID 参数：温度采用 PID 控制，参数设定在密码页面中，；I参数，D参数设定范

围为 0～400。

P 参数：设定范围为 0～400

温度控制器比例系数。增加 P 参数可以提高温度响应速度，但温度可能发生振

荡。减小 P值有利于温度稳定，但偏差较大。

I参数：设定范围为 0～200

温度控制器积分系数，用于控制稳态温度偏差。I参数不同于积分时间，I参数

越大，对加热时间的调整也越慢。

D参数：设定范围为 0～100

百分比参数：在开始加热时，在温度到达设定值时以设定百分比参数输出。以

后随温度及时间的变化，输出比例会受到 PID 调节。

控制周期设定：PID 控制方式的最小控制周期为 8秒，控制周期的设定范围为 0～

8，可以设定 8～64 秒的周期时间。

热电偶选型：选项包括 K、J、T、E、S等，在出厂时固化为 K型。



HC6900 挤出机控制系统使用说明书 V1.0

-10-

3.2 吹风功能

主机与辅机的前四段有吹风选择功能。

吹风选择：吹风有“开，关”两项选择。

1) 当设为“开”时，对应的加热段使用风机。当实际温度超过设定温度上限时

则开启风机，当实际温度低于设定温度上限时再关闭风机。

2) 当设为“关”时，对应的加热段不使用风机，风机一直处于关闭状态。

高温报警：用于设定温度上限值，为设定温度与高温报警之和。该参数设定范

围为 0～100℃。

风机状态：显示风机工作的状态。如果该风机处于工作状态，则对应的状态灯

被点亮(显示为红灯)。

3.3 马达控制

电机转速：设定该马达的实际工作转速，以便调整变频器实际工作的输出频率，

单位为“rpm”。设定范围为 0～1500 转/分。

减速系数 1：主机马达减速系数。

减速系数 2：辅机马达减速系数。

螺杆转速：通过主机马达转速与辅机马达转速及减速系数计算得出主机螺杆转

速与辅机螺杆转速，单位为“rpm”。

线速度：通过牵引马达转速及线速度系数计算出牵引线速度。

3.4 报警与保护

本系统包括四类报警：温度、电机、功能与系统。

温度报警：各温度段均有基准值与范围，当实际温度超出了温度基准值的上下

偏差范围时，报警输出。

电机报警：用于控制电机转速与电流，该功能暂无。

功能报警：当挤出机系统出现异常如原料不足、产品弯曲过大、油温过高等情

况时，报警输出提醒人为干预。



HC6900 挤出机控制系统使用说明书 V1.0

-11-

系统报警：当本控制系统出现异常时，如上电自检出错时，报警输出。

保护：当所选工作段实际温度低于设定值以下低温偏差设定时，低温保护报警

输出，关闭对应马达输出。

报警清除：开机时实际温度低于下限值，报警输出提醒人为干预。此时需清除

报警，当加温段实际温度加温至设定范围以内时，对应段温度报警清零。当加温段

实际温度再次超出温度设定范围以外时，系统报警输出。

3.5 管理功能

系统提供产品质量管理功能。对应 14 段温度控制，电机运行参数均设有基准值

与范围。用户根据产品特性设定其正常运行参数范围，当运行工况参数发生变化超

过其设定范围时，报警输出提醒人为干预。

系统提供图形监视功能，用户可以查看 10 分钟以内的各段温度变化曲线。

模具管理功能：系统可存贮 13 组模具资料，(可选范围为 0～12)，并支持中文

名称输入。

注意：模具资料信息包括设定温度、吹风选择、温度基准与范围，同时也包括

在密码页面中的 PID 参数及各功能选择项。当重新调入模组资料时，应仔细确认当

前使用参数。

3.6 其它功能

温度段选择：系统共有 14 段温度控制，当挤出机实际温度段小于 14 段时，使

用此功能将未用段选择为“不使用”。不使用温度段在监视页面中不显示。

马达报警选择：正常工作时，当实际温度低于设定值低温偏差以下时，马达报

警停机。当调试时，不论实际温度值，无需马达停机。正常工作时马达报警应选择

“使用”，调机时马达报警应选择“不使用”。

过零补偿选择：适用于不同类型加热系统。料筒加热控制选择“不使用”。

非线性校正选择：当控制温度时发生振荡且幅度较大时，可选择“使用”。

显示版本号：本系统软件版本号包括图形版本、显示库版本、显示程序版本、

主机库版本、主机程序版本。
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